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1.2 Warnpiktogramme auf der Maschine

ATTENTION! MOVING ELEMENTS ATTENTION!
ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE HAND CRUSH HAZARD
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

ATTENTION! DANGER ATTENTION! HIGH VOLTAGE
ACHTUNG! GEFAHR ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

ATTENTION! HOT SURFACE

ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA
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1.3

Abbildung der Bepulverungsmaschine

OCENOaA®N =

14

16

Pulver-Vorratsbehalter
Pulverbehélterklappe
lonisierungsstab (optional)

START-Rahmen/Pulverdosierung+Start des Vibrationsmotors

Vibrationsmotor

Netzteil fiir den lonisator (optional)
Steckdose fiir lonisierer 230 VAC OUT

Stromkabel fur lonisierer
Hauptschalter

Steckdose mit 6A-Sicherung
Netzkabel mit Stecker

Netzspannungsschalter 230 VAC/ 110 VAC

Timer fiir Vibrationsmotor
Positionierer
Pulverbehélter

Vorderer Deckel

Technische Daten

Technische Daten
Abmessung

Abmessung fiir Transport
Gewicht

Gewicht fiir Transport
Bogenformat
Betriebspannung
Leistung

Hauptsicherung
Regulierung der Vibrationszeit
Larm

Powder Machine 4050 Il

80 x 48 x 65 cm

92 x 79 x 80 cm

26,5 kg / mit lonisator (optional) 31 kg
42 kg / mit lonisator (optional) 46,4 kg
40 x 50 cm

110 VAC und 230 VAC

35W

6A

0-30 Sek.

Die Maschine erzeugt einen Schalldruckpegel von weniger als 70db (A)

DEUTSCH
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1.5 Sicherheitsvorrichtungen der Bepulverungsmaschine

Um eine sichere Anwendung zu gewahrleisten, ist die Bepulverungsmaschine mit verschiedenen Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet.
Hauptsicherung 6A R

Hauptsicherung 6A befindet sich in dem seitlich Teil des Steuerpults, unter dem Stromkabel. Im Falle einer Uberlastung schiitzt sie die Maschine
vor einem Schaden. Wird diese Sicherung aktiviert, muss sie ersetzt werden. Die Anleitung fur den Austausch der Hauptsicherung befindet sich
im Kapitel 4.2.

Vordere Abdeckung, um zu verhindern, dass Pulver nach auen dringt.

1.6 Sicherheitsvorrichtungen am Arbeitsplatz

Aufstellung und Montage des Bepulverungsmaschine

Die Montage und Aufstellung der Maschine muss unter Aufsicht einer dazu befugten Person stattfinden. Die Bepulverungsmaschine sollte auf
einer flachen Ebene im Raum bei konstanter Temperatur und Luftfeuchtigkeit, stehen. Der Raum, in dem die Maschine benutzt wird, sollte nicht
verstaubt sein. Der Staub kann auf die beweglichen Teile der Machine negative Auswirkungen haben. Sehr wichtig! Die Maschine darf nur an eine
Steckdose angeschlossen werden. die mit einer FI-Schutzleitung ausgestattet ist. Die Maschine ist nur fiir den industriellen Gebrauch bestimmt.

Priifung der Maschine

Nach einer ordnungsgemaRen Installation und Montage der Bepulverungsmaschine, muss unbedingt geprift werden, ob die Maschine
funktionsfahig ist, keine Transportschaden tragt und keine Sicherheitsmangel vorweist. Diese Prifung darf nur von dem Arbeitgeber oder hierzu
befugten Personen durchgefiihrt werden. Der Arbeitgeber, Sicherheitsingenieur oder eine andere dazu befugte Person soll diese Prifung
aufzeichnen. Sollte diese Prifung Abweichungen von der Funktionalitat oder Sicherheit der Maschine aufweisen, muss dieses aufgezeichnet
werden und innerhalb von 7 Tagen in einer schriftichen Form an der Hersteller oder Lieferanten mitgeteilt werden. Bis zu Aufklarung dieser
Situation ist es verboten die Bepulverungsmaschine zu benutzen.

Unterrichtung und Unterweisung

Nach dem § 81 des Betriebsverfassungsgesetzes und § 14 des Arbeitsschutzgesetzes hat der Arbeitgeber Vorkehrungen zu treffen, damit alle
Informationen Gber Funktionen und Anwendungsbereich der Bepulverungsmaschine, an den Benutzer der Maschine weiter gegeben werden.
Insbesondere muss er den Benutzer mit der gesamten Bedienungsanleitung bekannt machen und tber die Gefahren bei der Arbeit an der
Maschine ausdrticklich informieren. Die Angaben miissen in einer verstandlichen Form und Sprache mitgeteilt werden.

Sicherheitsvorkehrungen

Um eine optimale Sicherheit zu garantieren, bitten wir die Bedienungsanleitung genau durchzulesen. An der Bepulverungsmaschine darf nur
eine Person arbeiten. Wahrend der Arbeit an der Maschine, muss die Maschine unter standigen Beobachtung stehen - vom Anfang bis Ende ihrer
Arbeit. Im Arbeitsbereich der Maschine sollen sich keine unbefugten Personen aufhalten. Die Maschine sollte nicht in einem verstaubten und
feuchten Raum arbeiten. Es kann zu Schaden der Maschine fiihren. Der Durchgang, um die Bepulverungsmaschine, sollte breit genug sein, dass
der Benutzer frei arbeiten kann. Der Zugang an das Steuerpult, muss frei sein. Das gleiche betrifft das Transportieren von Arbeitsmaterialien. Die
Maschine darf nicht den Durchgang versperren. Das Stromkabel muss so liegen, das man problemlos und sicher sich an der Maschine bewegen
kann, ohne eine Gefahr darzustellen. Sollte es zur Besch&digung der Stromleitungen kommen, muss die Arbeit an der Bepulverungsmaschine
sofort abgebrochen werden, die Maschine ausgeschaltet sein, das Stromkabel raus gezogen werden. Danach umgehend mit dem Service in
Kontakt setzen. Es durfen keine Reparaturen oder Arbeiten an der Maschine auf eigene Hand durchgefiihrt werden. Die Abdeckung der
Maschine darf nicht wahrend die Maschine angeschlossen ist abgeschraubt werden.

Arbeitsposition
Der Benutzer der Maschine muss freier Zugang zu allen Schaltern haben.

Minimum 60 cm Minimum 60 cm
< > < >

Minimum 100 cm

Weitere Risiken und Gefahren

An der Maschine befinden sich einige bewegliche Elemente, die eine Gefahr darstellen kénnen. Diese kénnen jedoch nicht eliminiert werden, da
die Bestandteil zur Funktionalitét der Maschine sind. Diese Teile kénnen zu Besch&digungen/ Verklemmungen von Fingern oder Handen fiithren.
An der Maschine muss mit Uberlegung und Wachsamkeit gearbeitet werden, um Risikos zu vermeiden. Die Maschine erfillt
Grundanforderungen, die in der Verordnung fiir Maschinen festgelegt sind. Die oben genannten Informationen, wurden anhang der Norm PN-EN
12100:2012 bearbeitet.

1.7 Umweltschutz

Die Verpackung, in der das Gerat geliefert wird, muss geman der geltenden Vorschriften entsorgt werden. Entsorgen Sie die mit ﬁ
gekennzeichneten Geréte nicht tiber den Hausmdill. Unnétige Maschinen kénnen an den Hersteller zurtickgegeben oder durch geeignete

Entsorgungssysteme umweltgerecht entsorgt werden.
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2. Inbetriebnahme

21 Hinweise fiir den Transport

Die Bepulverungsmaschine wird fiir den Transport in einem Karton verpackt. Prifen Sie gleich nach dem Erhalten der Bepulverungsmaschine,
ob die Verpackung in ordnungsgeméfRem Zustand ist und ob die Maschine nicht beschadigt ist. Wenn Sie die Maschine zu einem spéteren
Zeitpunkt versenden missen, bitten wir Sie die Bepulverungsmaschine genauso zu verpacken, wie sie angeliefert worden ist.

2.2 Inhalt der Verpackung

- x4 Positionierer ('('('('
- x1 Netzkabel @

- x1 Bedienungsanleitung

i

- x1 Gerat SCHULZE Powder Machine 4050 ||

2.3 Stromversorgung

Die Bepulverungsmaschine kann nur an das Stromnetz 230 VAC/110 VAC angeschlossen werden.

Die Bepulverungsmaschine ist mit einem Stecker ausgestattet. Achten Sie besonders darauf, dass die Steckdose im ordnungsgeméfen Zustand
istund dass die Schutzleitung in der Steckdose angeschlossen ist.

Sehr Wichtig! Die Maschine darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden, die mit einer FI-Schutzschaltung ausgerustet ist. Das
AnschlieBen der Pulvermaschine an eine Netzsteckdose ohne zuséatzlichen Erdungsanschluf® oder mit fehlerhaftem Erdungsanschluf ist
gefahrlich und kann zu Unféllen oder Schaden an der Pulvermaschine filhren. Schaden, die auf einen falschen Anschluss zuriickzufiihren sind,
fiihren zum Verlust der Garantie.

2.4 Inbetriebnahme der Bepulverungsmaschine

Bevor Sie die Bepulverungsmaschine an das Stromnetz schalten, kontrollieren Sie bitte, ob
die Steckdose in ordnungsgeméaRem Zustand ist und ob die Schutzleitung richtig
angeschlossen ist. Das Anschlusskabel sollte so hingelegt werden, dass es bei der Arbeit an
der Maschine stért oder im direkten Durchgang neben der Maschine liegt.

Die Maschine wird mit dem Hauptschalter angeschaltet. Dieser befindet sich auf der
Maschineseite (C). Nach dem die Arbet an der Maschine abgeschlossen ist, muss der
Schalter ausgeschaltet sein und das Stromkabel aus der Steckdose gezogen werden.

Nach dem die Bepulverungsmaschiine an ist, muss man die Vibrationszeit einstelllen (B).
Uberpriifen Sie, dass die Schublade entleert ist. Dann kann das Pulver in den Behalter
hineingeschiittet werden. Driicken den Rahmen (A), um den Vibrationszyklus und die
Pulverbefillung zu aktivieren.

3. Arbeiten mit der Bepulverungsmaschine
3.1 Anwendungsbereich der Bepulverungsmaschine

Die Bepuverungsmaschine dient zum Verstreuen eines Klebepulvers auf Papier oder Transferfolie. Das Pulver muss in den oberen Behélter
geschuttet werden. Das Transferpapier muss in das Papierfach gelegt werden.

3.2 Einstellung der Bepulverungsmaschine

Wahrend der Bepulverung betéatigt ist, kann man die Pulvermenge manuell regulieren durch Driicken des
Rahmens. Bei kurzerem Druck wird weniger Pulver geschuttet, bei langerem Druck auf den Rahmen wird
mehr Pulver geschiittet.

Vibrationszeit wird mit dem Potentiometer eingestellt, der sich auf dem Steuerpult befindet. Maximale
Vibrationszeit betragt 0-30 Sekunden.

DEUTSCH

3.4 Erganzung des Pulverbehilters

Der Behalter fiir das Pulver befindet sich am oberen Teil der Maschine. Der Pulverbehalter wird von oben aufgefiillt (Fotos 1-2). Im unteren
Teil der Maschine befindet sich ein Trichter, in den das tberschussige Pulver aus der hinterfiillten Platte geschtittet wird. Dieses Pulver kann
wiederverwendet werden. Dazu wird der untere Pulverbehélter herausgezogen und das Pulver in den oberen Trichter geschittet (Fotos 3-4).
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3.5 Positionieren der Bogenformate

Zu der Bepulverungsmaschine sind vier Positionierer beigefiigt (Foto 1), die das Bepulvern von Bogenfromaten erméglichen (Foto 2).

Die Positionierer konnen auf jede beliebige GroRe des Bogens eingestellt werden, die kleiner sind als 40x50. Um ihre Position zu &ndern,
driicken Sie die unteren Elemente raus (Foto 3). Andern sie dann die Position. Haken Sie den Positionierer wieder ein (Foto 4) und driicken
Sie ihn fest. (Foto 5).

3.6 lonisator (optional)

Es besteht die Moglichkeit, den Pulverforderer mit einem lonisator auszustatten, der die Bildung elektrostatischer Aufladungen wirksam
verhindert und somit das Anhaften von Pulver und Schmutz am Formteil verhindert. Die Installationsanweisungen sind in Abschnitt 4.3 zu

finden.

lonisitationsstab
4. Wartung und Austausch
41 Wartung

Wéhrend jeglicher Wartungsarbeiten muss die Bepulverungsmaschine ausgeschaltet sein und der Stecker muss aus der Steckdose
rausgezogen werden. Die Bepulverungsmaschine kénnen Sie mit einem weichen Tuch und milden Hausreinigungsmitteln reinigen.
Vermeiden Sie jegliche Lésungsmittel oder Benzin. Reinigen Sie die Maschine nach dem Gebrauch von Pulver, d. h. entfernen Sie
Pulverreste aus dem Pulvervorratsbehalter und dem Pulverbehélter. Verwenden Sie einen Pinsel mit feinen Fasern oder ein weiches Tuch,
um eventuelle Pulverreste zu entfernen. Achten Sie insbesondere darauf, dass die Dichtung des Pulvervorratbehélters sauber und trocken
ist. Das Pulver kann sich verhérten oder die Dichtung verkleben, wenn auf es Feuchtigkeit ausgesetzt wird.

4.2 Austausch der Hauptsicherung

Sollte die Maschine nach dem Einschalten nicht funktionieren, miissen Sie die Hauptsicherung der Maschine tberprifen. Die
Hauptsicherung (6A) befindet sich an der Seite der Maschine, neben dem Hauptschalter. Die Austausch der Hauptsicherung darf nur durch
eine befugte Person vorgenommen werden, nach dem der Schaden mit dem Lieferanten geklart worden ist. Um die Sicherung
auszutauschen, missen Sie die das Gerat ausschalten und dann den Stromstecker aus der Steckdose ziehen. Danach entfernen Sie die
Halterung mit den Sicherungen (Foto 1). In Foto 2 sehen Sie zwei Sicherungen: Sicherung A und Sicherung B. Sicherung A ist an dem
Stromkreis der Maschine angeschlossen — Sicherung B ist eine Ersatzsicherung. Ziehen Sie beide Sicherungen heraus (Foto 3). Nun setzen
Sie Sicherung B an Stelle von Sicherung A ein und schlieRen Sie wieder die Halterung.
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4.3 Montage des lonisationsstabes (optional)

1. lonisationsstab (mit Leitungslange 1,4 m)

2. Netzgerat

3. Verbindungskabel zwischen der Stromversorgung und der
Powder Machine

6
> F
g“ 5 _\4\\\\ 4. Inbusschlussel
5. Montageschraubenset
3
6. Halterungen fiir das Stromkabel des lonisationsstabes

1. Setzen Sie zwei Mutterschrauben in die Fiihrung des lonisationsstabes (Fotos 1-2).

2. Setzen Sie den lonisationsstab in die Maschine ein. Montieren Sie die zwei
Schrauben aus dem Montageset (Foto 3).

3. Legen Sie das Kabel des lonisationsstabes in die Maschine (Foto 4).
4. Montieren Sie das Netzgerat an der Rickseite der Maschine (Fotos 5-6).

5. SchlieRen Sie das Kabel des lonisationsstabes an das Netzgeréat an (Fotos 7-8).
6. Montieren Sie die Kabelhalterung des lonisationsstabes (Fotos 9-10)

7. SchlieRen Sie den Stromversorgungsstecker des lonisators an (welches das Geréat mit
dem lonisator verbindet). (Fotos 11-12).

T
3]
7]
=
>
w
)

Version 24.02 09






m
z
2]
=
(7]
=

1.3

lllustration of the machine

14

16

©CONOOAWN =

Powder dispenser
Powder dispenser lid
lonizing strip (optional)

START frame/powder dispensing+start vibration motor.

Vibration motor
lonizer power supply (optional)

lonization power socket 230 VAC OUT

lonization power cord
Main switch

Power socket with 6Afuse
Power cord with plu

9
Power voltage switch 230 VAC/ 110 VAC

Vibration motor timer
Positioners

Powder tank

Front cover

Technical data

Technical data

External dimensions
Dimensions for transport
Weight

Weight for transport
Sheet format

Power supply voltage
Power

Main fuse

Regulation of the vibration time
Noise

Powder Machine 4050 Il

80 x 48 x 65 cm

92 x 79 x 80 cm8

26,5 kg / with ionizer (optional) 31 kg
42 kg / with ionizer (optional) 46,4 kg
40 x 50 cm

110 VAC and 230 VAC

35W

6A

0-30 sec.

The machine generates noise less than 70db (A)
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1.5 Safety arrangements of the machine

The powder machine SCHULZE is equipped with different safety arrangements to make a safe usage possible.

Main fuse 6A

Main fuse 6A is located in the side part of the control panel, under the power supply cable. In case of overcharge, the main fuse prevents the
machine from getting damaged. Once the fuse was activated it has to be replaced. The instruction for replacement of the main fuse can be found in
chapter4.2.

Afront cover to prevent powder from escaping to the outside.

1.6 Safety arrangements at the workspace

Set-up and installation of the powder machine

The set up and instalation of the machine has to be done under supervision of an authorized person by the company owner. The machine should
be situated on the flat, non-inflammable surface, in a room with constant temperature and constant moisture. Keep the machine away from dusty
rooms, because dust could have a negative influence on some parts of the machine. Very important! The machine may be connected only to an
installation provided with a protection against electric shock. The machine is destined for industrial use only.

Testing the machine

After the correct installation of the machine it is important to ensure that the machine works properly, is not damaged after the transportation and
has no safety defects. The testing can only be done by the employer or other authorized persons. It is mandatory to guarantee a correct
installation and safe usage of the machine. After receiving the machine, check the packaging. The testing should be protocoled. If any
irregularities regarding functionality or safety are found during the testing, these have to be noted and reported to manufactuer or distributor in
written form within 7 days. Until the clarification the machine can not be used.

Information and education

According to §81 the industrial law and §14 employment protection law (german law), the advice from the producer and general safety
arrangements at the workplace, the employer has to make arrangements to give all information about the safety, function and the range of
application to te user. In particular the user needs to be acquianted with the complete manual and be explicitly informed of the dangers of working
with the machine. The details have to be explained in a coherent form and language. Every user is obligated to a safe usage of the machine and to
read the manual instruction before start working with the machine. Using the machine means, that the operator has read the instruction and is

aware of the possible risks of working with the machine.

Safety arrangements

In order to ensure optimized safety, please read the instruction manual precisely. Only one person is allowed to work on the machine at the time.
The machine has to be under supervision the whole time, when it is working. Supervise the machine till it is switched off and the power plug is
pulled out. There should be no unauthorized persons near the machine while it's working. The machine must not be operated in damp or dusty
rooms. This can damage the machine. The machine has to be installed at a place with enough space around the machine. The space in front of the
machine has to be wide enough. Nothing can disturb the operator at work. Do not install the machine in doors, floors or busy places. All wires
should be placed in a safe way, to make sure they will not pose a threat for the person working at the machine or passing it. In case of damages or
untypical signals from the machine, please disconnect the machine from the power supply, contact the service and do not work with the machine,
tillthe problem is solved. All repairs should be performed after consulting the service. Do not remove machine covers while the machine is working.

Correct position of the operator

Minimum 60 cm A Minimum 60 cm ‘
R e —

Minimum 100 cm

Otherrisks and dangers

There are some movable elements on the machine, which can cause injuries of hands or fingers. For reasons of workability, these elements
cannot be eliminated. Itis important to work with the machine with great care and be alert to avoid other dangerous situations. The machine should
be operated in accordance with the manufacturer’s recommendations to avoid risks. The machine complies with the essential requirements laid
down in regulation for machines. Above information has been worked out in accordance with the standards PN-EN 12100:2012.

1.7 Environmental protection

The packaging of the device must be disposed of in accordance with the applicable rules. Do not dispose of the equipment marked with an
together with your household waste. No longer needed machines may be returned to the manufacturer or disposed of in an environmentally

friendly manner by means of appropriate disposal systems.
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2. Initiation

21 Notes regarding transportation

For transport, the powder machine is packed in a carton. As soon as you receive the machine, check that the packaging is in good condition and
that the machine is not damaged. If the machine will be sent to another location at a later date, it should be secured in the same way as it was
delivered.

2.2 Contents of the package

- x4 Positioners ('('('('
- x1 Power cable @

- x1 Manual instruction ‘

i

- x1 The SCHULZE PowderrMachine 4050 11

23 Power supply voltage

The SCHULZE Powder Machine 4050 has to be connected to a voltage of 230 VAC / 110 VAC. The machine is equipped with a power plug. Make
sure that the power outlet is in the right condition and that the grounding is connected to the power outlet. Caution: Please do not connect this
machine to any other outlet (socket) than those equipped with ground-fault protection ELCB (earth leakage circuit breaker). In case of doubt ask
your licensed electrician to check the wiring. Connecting the machine to a socket that is not earthed, or where the earthing does not work properly,
is hazardous to health and dangerous for the machine. Any damages arising from an improper plugging invalidates the warranty.

2.4 Initiation of the machine

Before connecting the powdering machine to the electricity, please check that the socket is in
proper condition and that the protective cable is correctly connected.
The machine is switched on with the main switch. This is located on the machine side (C).
When the work on the machine is finished, the switch must be turned off and the power cable
must be disconnected from the socket.

After the powdering machine has been switched on, the vibration time must be set (B). Check
that the drawer is empty. Then the powder can be poured into the container. Then the powder
can be poured into the container. Pressing the frame (A) starts the vibration cycle and the
powder charging.

3. Working with the powder machine

3.1 Application range of the machine

The powder maker is used to apply a layer of powdered glue to paper or transfer film. The powder must be poured into the upper container. The
transfer paper must be placed in the paper tray.

3.2 Adjusting the powder quanity

While the powder is activated, you can regulate the amount of powder manually by pushing the frame.
Asoft push will fill with less powder, a harder push on the frame will fill with more powder.

The time of the vibration motor is set by a knob located on the control panel. The vibration time can be a
maximum of 0-30 seconds.

34 Ergédnzung des Pulverbehilters

The powder container is located on the upper part of the machine. The powder container is filled from the top (images 1-2).In the lower part

of the machine there is a hopper into which the excess powder from the backfilled sheet is poured. This powder is suitable for reuse. To do

this, pull out the lower powder hopper and pour it into the upper hopper (images 3-4).
I |
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3.5 Positioning elements for smaller sheet formats

The powder machine comes with four positioners (photo 1) for effective powdering of formats (photo 2). The positioners can be set to any size of
powdered format smaller than 40x50 cm. To change their positions, press the lower part (photo 3). Then change their position, hook their upper
part (photo 4) and press (photo 5).

3.6 lonizer (optional)

Itis possible to equip the powder machine with an ionizer, which effectively eliminates the formation of static electricity, thus preventing powder
and dirt from adhering to the moulding. Installation instructions can be found in chapter 4.3.

lonization strip

4. Maintenance and replacement of parts

41 Maintenance

Allmaintenance work must be performed with the machine switched off and the plug removed from the mains socket. Use a vacuum cleaner, a soft
cloth and mild cleaning products. It is forbidden to use solvents and gasoline to clean the machine. The machie must be cleaned after its work i.e.
remove the leftover powder from the powder tray. The leftover powder must should be cleaned with a soft brush or a soft cloth. Particularly pay
attention to the powder trays’ gasket as it must be clean and dry. The powder can harden or glue the gasket when exposed to humidity.

4.2 Instruction for replacement of the main fuse

If the machine is not working and the main switch doesn’t glow, replace the main fuse in the powder machine. The fuse 6A s situated on the side of
the machine, next to the main switch and has to be replaced by an authorized person, after consulting and confirming the failure with the supplier.
First turn off the machine and remove the power plug from the socket. Remove the power cord from the machine. Open the fuse holder (picture 1).
Picture 2 shows two fuses: fuse Aand B. Fuse Ais connected to the electrical circuit of the machine. Fuse B is a spare element. Remove both fuses
from the holder (picture 3) and put fuse B in the place of fuse A. Close the fuse holder.

T
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4.3 Installation of ionization bar (optional)

1. lonizing bar (with a wire length of 1,4 m)

2. Power supply

3. Cable connecting the power supply with the Powder Machine

6
2 F
i 5 -\4\\\\ 4. Hex key
5. Set of mounting screws
30 6. Fixing damps for the cable of the ionizer cable

1. Insert two nuts into the slider of the ionizing bar (images 1-2).

2. Insert the ionizing bar into the machine. Fix the bar with two screws
from the set (image 3).

3. Put the wire of the ionizing bar into the machine (image 4).

4. Fix the power supply to the backside of the machine (images 5-6).

5. Connect the wire of the ionizing bar to the power supply (images 7-8).
6. Install the fixing clamps of the ionizing bar (images 9-10).

7. Connect the ionizer power supply with the machine to the ionizer
(images 11-12).

m
z
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=
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=
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1.3 Budowa proszkarki

16

15

1 Zasobnik proszku

2. Klapa zasobnika proszku

3. Listwa jonizujgca (opcja dodatkowa)

4 Ramka START/ dozowanie proszku+uruchomienie silnika
wibracyjnego

5 Silnik wibracyjny

6. Zasilacz jonizatora (opcja dodatkowa)

7. Gniazdo zasilajgce jonizator 230 VAC OUT

8 Przewod zasilajgcy jonizator

9. Wytacznik gtéwny

10.  Gniazdo zasilajgce z bezpiecznikiem 6A

11.  Przewdd zasilajgcy z wtyczka

12.  Przelgcznik napigcia zasilania 230 VAC/ 110 VAC

13.  Regulator czasu silnika wibracyjnego

14.  Pozycjonery

15.  Zbiornik proszku 10

16.  Ostonaprzednia

]
o
2
)
2

14 Dane techniczne
Dane techniczne Powder Machine 4050 I
Wymiary zewnetrzne 80 x 48 x 65 cm
Wymiary do transportu 92 x 79 x 80 cm
Waga 26,5 kg / z jonizatorem (opcja dodatkowa) 31 kg
Waga do transportu 42 kg / z jonizatorem (opcja dodatkowa) 46,4 kg
Maksymalny rozmiar formatki 40 x 50 cm
Napiecie zasilania 110 VAC/ 230 VAC
Pobér mocy 35 W
Gtoéwny bezpiecznik 6A
Regulacja czasu silnika wibr. 0-30 sek.

Hatas

Maszyna generuje hatas mniejszy niz 70db (A)
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1.5 Zabezpieczenia proszkarki
W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy proszkarka zostata wyposazona w kilka niezaleznych zabezpieczen.

Gléwny Bezpiecznik 6A
Bezpiecznik 6A znajduje sig¢ w bocznej czesci pulpitu sterowniczego, pod gniazdem zasilania. W przypadku przecigzenia chroni on urzadzenie
przed uszkodzeniem. Jezeli bezpiecznik zostat uszkodzony nalezy go wymieni¢. Instrukcja wymiany bezpiecznika znajduje sig¢ w rozdziale 4.2.

Ostong przednig zapobiegajgcg wydostawaniu sie proszku na zewnatrz.
1.6 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Przygotowanie i montaz proszkarki

Montaz i przygotowanie proszkarki musi si¢ odbywaé¢ pod nadzorem osoby upowaznionej przez wiasciciela firmy. Proszkarka powinna by¢
ustawiona na réwnej powierzchni w pomieszczeniu o statej temperaturze i wilgotnoéci. Pomieszczenie, w ktérym bedzie uzytkowane urzadzenie
nie moze by¢ zakurzone, kurz bowiem wptywa negatywnie na ruchome elementy znajdujgce si¢ wewnatrz maszyny. Bardzo wazne! Proszkarka
moze by¢ podtgczona tylko i wytgcznie do instalacji wyposazonej w urzgdzenie ochronne réznicowopradowe, przeciwporazeniowe. Maszyna jest
przeznaczona wytgcznie do uzytku przemystowego.

Sprawdzenie proszkarki

Po prawidtowej instalacji i montazu proszkarki nalezy koniecznie sprawdzi¢ czy dziata ona poprawnie, nie zostata uszkodzona w czasie
transportu i czy nie ma zadnych niedociggnie¢ w zakresie bezpieczenstwa. Ten test moze by¢ przeprowadzony przez pracodawce badz inng
przez niego upowazniong osobe i ma na celu sprawdzenie poprawnosci montazu oraz prawidtowosci funkcjonowania urzadzenia. Jezeli w
trakcie ogledzin stwierdzone zostang uchybienia lub nieprawidtowosci w dziataniu proszkarki nalezy sporzadzi¢ pisemny protokét z ogledzin i w
ciggu 7 dni roboczych powiadomi¢ o tym producenta lub dostawcg. Do momentu wyjasnienia zabrania sig uzywania proszkarki.

Informacje i szkolenia

Zgodnie z przepisami BHP pracodawca lub inna przez niego upowazniona osoba zobowigzana jest zapozna¢ pracownika obstugujgcego
proszkarke z petng instrukcjg obstugi, budowg maszyny oraz przekazac informacje na temat zagrozen w przypadku niewtasciwego uzytkowania
maszyny. Informacje te muszg by¢ przekazane w zrozumiatej, przyjetej w firmie formie. Kazdy uzytkownik zobowigzany jest do bezpiecznego
uzytkowania maszyny i przed rozpoczeciem pracy do zapoznania si¢ z instrukcjg obstugi. Uzytkowanie proszkarki oznacza, ze uzytkownik
zapoznat sie zinstrukcjg oraz jest $wiadomy ewentualnych zagrozen, wynikajgcych z pracy przy maszynie.

Bezpieczenstwo

W celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa prosimy o doktadne zapoznanie sig z instrukcjg obstugi. Przy maszynie moze pracowac tylko
jedna osoba. Maszyna musi pozosta¢ pod statym nadzorem osoby obstugujacej przez caty czas pracy, az do momentu jej wytgczenia. W obrebie
pracy maszyny nie moga znajdowac sig osoby postronne. Urzadzenie nie moze pracowaé w pomieszczeniach wilgotnych lub zakurzonych. Moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny. Przejscie wokoét proszkarki musi by¢ odpowiednio szerokie, aby uzytkownik mégt swobodnie
pracowac. Nalezy zapewni¢ swobodny dostgp do proszkarki od strony pulpitu sterowniczego jak réwniez zapewni¢ swobodne drogi transportu
dla materiatéw. Maszyna nie moze by¢ ustawiana w ciggach komunikacyjnych, drzwiach itp. Przewod elektryczny zasilajgcy maszyne nalezy
umiesci¢ w bezpieczny sposob, aby nie stanowit zagrozenia dla os6b obstugujgcych maszyne lub przechodzacych obok niej. W przypadku
uszkodzenia przewodéw zasilajgcych nalezy przerwac prace, wytaczy¢ proszkarke, wyciagnaé wtyczke zasilajaca z sieci i skontaktowac sie z
serwisem. Nie nalezy wykonywac zadnych napraw we wtasnym zakresie, nie odkrecac pokryw w czasie pracy.

Prawidlowa pozycja pracy

I
Minimum 60 cm Minimum 60 cm

R . >

Minimum 100 cm

Pozostate ryzykaizagrozenia

Na maszynie znajduije sig kilka ruchomych czesci stanowigcych zagrozenie. Nie mozna wyeliminowac tych czesci ze wzgledu na funkcjonalnos¢
maszyny. Moga one doprowadzi¢ do urazu / zakleszczenia palcow lub dioni. Nalezy pracowac przy maszynie z rozwagg oraz by¢ czujny, aby
unikng¢ innych niepotrzebnych zagrozen. Proszkarka spetnia wymagania zasadnicze okre$lone w rozporzadzeniu dla maszyn. Powyzsze
zostato opracowane na podstawie normy PN-EN 12100:2012. Maszyna jest na biezaco aktualizowana oraz modernizowana aby ulepszy¢ jej
prace oraz bezpieczenstwo. Wszelkie uwagi prosimy kierowa¢ do dostawcy lub producenta.

1.7 Ochrona srodowiska

Opakowanie, w ktorym dostarczone zostanie urzgdzenie musi zosta¢ zutylizowane zgodnie z obowigzujgcymi zasadami. Nie wolno wyrzuca¢
urzadzen oznaczonych symbolem E razem z odpadami domowymi. Niepotrzebng maszyne mozna odda¢ do producenta lub zutylizowa¢ w

sposob przyjazny dla srodowiska za pomocg odpowiednich systeméw utylizacji.

POLSKI
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2. Czynnosci przygotowawcze

21 Uwagi dotyczace transportu

Do transportu proszkarka pakowana jest w karton i mocowana do palety. Zaraz po otrzymaniu urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie jest
w dobrym stanie, a urzagdzenie nie jest uszkodzone. Jezeli urzgdzenie bedzie w pozniejszym terminie odsytane do innego miejsca, nalezy
zabezpieczy¢ je w identyczny sposob jak zostato dostarczone.

2.2 Zawarto$¢ opakowania

- x4 Pozycjonery formatek ('('('('
- x1 Przewdd zasilajgcy @

- x1 Instrukcja (7]

- x1 Maszyna SCHULZE Powder Machine 4050 I

2.3 Napiegcie zasilania

Proszkarka powinna by¢ podtaczona do zasilania o napigciu 230VAC/110VAC. Proszkarka wyposazona jest w gniazdo oraz przewdéd zasilajacy z
wtyczka. Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na to czy gniazdo, do ktérego ma by¢ podtgczone urzgdzenie jest w dobrym stanie i czy podtgczony
jestw gniezdzie obwdd ochronny.

Bardzo wazne! Urzgdzenie powinno by¢ podtgczone wytgcznie do instalacji wyposazonej w zabezpieczenie przeciwporazeniowe.

Podtgczenie proszkarki do gniazda sieciowego bez dodatkowego uziemienia lub z niesprawnym uziemieniem jest niebezpieczne i moze
doprowadzi¢ do nieszczesliwego wypadku lub do uszkodzenia proszkarki. Uszkodzenia wynikajace z nieprawidtowego podigczenia prowadzg
do utraty gwaranciji.

2.4 Przygotowanie proszkarki do pracy

Przed wigczeniem maszyny do gniazda nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy gniazdo jest
prawidtowo uziemione. Proszkarke wigcza sie wytgcznikiem gtéwnym znajdujgcym sie na
boku maszyny (C). Po zakonczeniu pracy wytgcznik musi by¢ wytgczony, a wtyczka
wyciggnigta z gniazda. Po wigczeniu proszkarki wytgcznikiem gtéwnym nalezy ustawi¢
czas silnika pokrettem znajdujgcym sig¢ na boku maszyny (B). Upewni¢ sig, ze szuflada
proszkarki jest zamknieta. Nastepnie wsypac proszek do gérnego zasobnika. Naci$niecie
ramki (A) uruchamia cykl wibrowania i zasypywanie proszkiem.

3. Praca przy proszkarce

31 Zastosowanie proszkarki

Proszkarka stuzy do naktadania warstwy kleju w proszku na papier lub folie transferowa. Proszek nalezy umiesci¢ w zasobniku gérnym
(rozdziat 3.4) Papier lub folie transferowa nalezy utozy¢ na krate proszkarki.

3.2 Regulacja dozowania proszku

Podczas proszkowania mozna rgcznie regulowa¢ ilos¢ nanoszonego proszku poprzez naci$nigcie ramki.
Krotkie naci$niecie powoduje zasypywanie mniejszg iloscig proszku, diuzsze naci$niecie ramki powoduje
zasypywanie wigkszg iloscig proszku.

Czas silnika wibracyjnego ustawia sie pokrettem znajdujgcym si¢ na pulpicie
sterowniczym. Czas wibrowania moze wynosi¢ maksymalnie 0-30 sekund.

3.4 Uzupetnianie zasobnika proszku

Zasobnik na proszek znajduje sie w goérnej czesci urzgdzenia. Nalezy go uzupetia¢ wsypujac proszek od gory (zdjecia 1-2). W dolnej czgsci
maszyny znajduje sie zbiornik, do ktérego zsypywany jest nadmiar proszku z zasypanej formatki. Proszek ten nadaje si¢ do ponownego uzycia.
W tym celu nalezy wyciggna¢ dolny zbiornik proszku i wsypac¢ go do gérnego zasobnika (zdjecia 3-4).
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3.5 Pozycjonowanie formatek

Do proszkarki dotgczone zostaty cztery pozycjonery (zdjecie 1) umozliwiajgce skuteczne proszkowanie formatek (zdjecie 2). Pozycjonery
mozna ustawi¢ do dowolnej wielko$ci proszkowanej formatki mniejszych wymiaréw niz 40x50 cm. Aby zmieni¢ ich pozycje nalezy nacisng¢ dolng

cze$c (zdjecie 3). Nastepnie zmieni¢ ich potozenie, zahaczy¢ ich gorng czes¢ (zdjecie 4) i docisnaé (zdjecie 5).

3.6 Jonizator (opcja dodatkowa)

Istnieje mozliwo$¢ wyposazenia proszkarki w jonizator, ktéry skutecznie eliminuje powstawanie fadunkéw elektrostatycznych, zapobiegajac tym
samym przyleganiu proszku oraz zanieczyszczen do formatki. Instrukcja montazu znajduje sie w rozdziale 4.3.

Listwa jonizujgca

4. Konserwacja i wymiana czesci

41 Konserwacja

Wszystkie prace konserwacyjne muszg by¢ przeprowadzane przy wytgczonym urzadzeniu oraz wyciggnigtej wtyczce z gniazda zasilajgcego. Do
czyszczenia proszkarki nalezy uzywac migkkiej szmatki oraz fagodne $rodki czyszczace. Zabrania sie stosowania rozpuszczalnikdw i benzyny
do czyszczenia maszyny. Po zakonczeniu pracy nalezy wyczysci¢ maszyne z proszku, tzn. usungé resztki proszku z zasobnika proszku oraz
zbiornika proszku. Nalezy pedzlem z delikatnym wiosiem lub migkkg szmatkg usung¢ resztki proszku. W szczegolnosci nalezy zwréci¢ uwage
aby uszczelka zasobnika proszku byta czysta i sucha. Proszek moze pod wptywem wilgoci stwardnie¢ lub sklei¢ uszczelke.

4.2 Wymiana bezpiecznika

Jezeli urzadzenie po wigczeniu nie wigcza sie, nalezy sprawdzi¢ gtéwny bezpiecznik w urzgdzeniu. Bezpiecznik 6A znajduje si¢ obok wytgcznika
gtébwnego, na boku urzgdzenia. Wymiana bezpiecznika gtéwnego musi by¢ przeprowadzona przez osobe uprawniong po uzgodnieniu awarii z
dostawca urzadzenia. Aby wymieni¢ bezpiecznik, nalezy najpierw wytgczy¢ urzadzenie oraz wyciggng¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego.
Nastegpnie otworzy¢ gniazdo, w ktérym znajdujg sie bezpieczniki (zdjecie 1). Na zdjeciu 2 pokazane zostaty dwa bezpieczniki: bezpiecznik AiB.
Bezpiecznik A jest podigczony do obwodu elektrycznego maszyny, bezpiecznik B jest zapasowy. Wyciagna¢ oba bezpieczniki z gniazda (zdjecie
3), wiozy¢ bezpiecznik B w miejsce bezpiecznika Aiponownie zamkng¢ gniazdo bezpiecznika.

o "
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4.3 Montaz listwy jonizujacej (opcja dodatkowa)

1. Listwa jonizujgca (z przewodem o dtugosci 1,4 m)

2. Zasilacz

3. Przewdd tgczacy zasilacz z Powder Machine

4. Klucz imbusowy

t 6
2 2
g 5% _\4\\\\ 5. Zestaw $rubek montazowych

3 O 6. Uchwyty mocujgce przewdd listwy jonizujacej

1. Wsung¢ 2 nakretki w prowadnice listwy jonizujgcej (zdjecia 1-2).

2. Wiozy¢ listwe w maszyne. Listwe zamocowaé za pomocg dwoch $srub
z zestawu montazowego (zdjgcie 3).

3. Przetozy¢ przewod listwy jonizujacej (zdjecie 4).
4. Zamontowac¢ zasilacz do tylnej $ciany proszkarki (zdjecia 5-6).

5. Podtgczyé przewdd listwy jonizujgcej do zasilacza (zdjecia 7-8).
6. Zamontowac¢ uchwyty przewodu listwy jonizujgcej (zdjecia 9-10).

7. Podtgczy¢ przytgcze zasilacza jonizatora, ktore tagczy maszyne z jonizatorem
(zdjecia 11-12).

]
o
2
)
2
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5. Dokumentation \ Documentation \ Dokumentacja
5.1 Ersatzteile \ Spare part list \ Spis cze$ci zamiennych
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5.2 Schemat potaczen

POWDER MACHINE 4050 I

v2022.12

Green rocker switch / V15H22-C2100A06

N : : 615413
blue / niebieski OC())C)O N
O O
OO0 Zegar Enda
Set the potentiometer to ,A” /
718]1]2 Ustawié potencjometr na ,A”

ionizer socket /
gniazdo jonizatora

LT
230-\1--1---1{0V -

PE

L N
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5.3 Gewihrleistungsbestimmungen / Warranty terms and conditions / Warunki gwarancji

5.3.1 Gewdbhrleistungsbestimmungen
Fur SCHULZE Transferpressen und andere Gerate gilt eine 24-monatige Garantie auf den bestimmungsgemaRen Betrieb der Gerate und die Betriebsbedingungen.

Die Garantie erstreckt sich auf: Maschinenkonstruktion, mechanische Komponenten, Elektronik und Gehause.

Austauschbare Teile, wie Thermosicherungen, Temperaturfihler, Tasten, Ventilatoren und alle Federn und Gasfedern in Transferpressen und Maschinen, haben eine
Garantie von 6 Monaten.

Pneumatischer Aktuatoren und lonisatoren haben eine 12-monatige Garantie.

Die PretreatMaker Maschinen haben eine Garantie von 12 Monaten.

Fur das Heizelement in den Heizplatten gilt eine Garantie von 12 Jahren.

Die technischen Daten des Gerats einschlieBlich der Seriennummern befinden sich auf dem Typenschild am Gehause des Geréts oder, im Falle der Heizplatte sowie der
Heizmanschette Tassenheizers, auf der Verkabelung.

Der Kaufer ist verpflichtet, eine Person zu bestimmen, die fiir den Betrieb und die ordnungsgemafe Wartung der Maschine verantwortlich ist.
Der Kaufer hat die Maschinen auf eigene Kosten zu kontrollieren, zu warten und zu reinigen. Die Garantie erstreckt sich auf Geréate mit vollstandigen Typenschildern.

Die Garantie umfasst nicht:

1. Teile, die durch &uBerliche Auswirkungen beschadigt wurden, z.B. Wasser, elektrostatische Entladungen und &hnlich.

2. Komponente und Bauteile, die durch die Anwendung von nicht dazu geeigneten Verbrauchsmaterialien beschadigt wurden sind.

3. Reparatur von Transportschaden und Schaden, die durch nicht gesicherte Verpackung oder durch Anwendung der Maschine fiir nicht dafiir vorgesehene Zwecke,
durch Fehler oder Unkenntnis des Kaufers.

4. Abnutzung, Beschadigung der von Verbrauchsmaterialien, wie Teflon und Heizelemente in Tassenpressen, Transportbander, Silikonschéume, Luftkissen in
Membranplatten, Lampen, Glas, Ventile, Disen, Gummidichtungen, Filter, Silikonschaum in Simple- und Simple Plus-Manschetten, Silikonschaum in HotMug-
Manschetten .

5. Die Gewahrleistungsrechte umfassen nicht das Recht des Kéufers, die Erstattung des entgangenen Gewinns und der im Zusammenhang mit dem Ausfall des Gerats
entstandenen Kosten zu verlangen.

5.3.2 Warranty terms and conditions
Schulze heat presses and other equipment are covered by a 24-month warranty for the correct operation of the machinery in accordance with its intended use and
operating conditions.

The warranty covers: machine structure, mechanical components, electronics and housing.

Replacement parts such as the fuse, temperature sensor, buttons, fans and all springs and gas springs in presses and equipment are covered by a 6-month warranty.
Pneumatic cylinders and ionizers have a warranty for 12 months.

The PretreatMaker is covered by a 12-month warranty.

The heating element in the heating plates is covered by a 12-year warranty.

The specifications of the device with serial numbers can be found on the nameplate on the machine housing or, in case of the heating plate as well as the cup heater,
on the cable.

The purchaser is obliged to nominate a person responsible for the operation and proper maintenance of the machine. The purchaser performs inspection, maintenance
and cleaning of machines at his own costs. The warranty covers equipment with complete nameplates.

Warranty does not cover:

1. Components which have been damaged by external factors such as water, electrostatic discharge and others.

2. Components and parts which have been damaged as a result of using unsuitable consumables.

3. Damages caused by improper transport or use inconsistent not regarding with the operating conditions specified in this manual, caused by the fault or ignorance of
the purchaser.

4. Usage , damage to consumables, i.e. teflon and heating elements in mug presses, conveyor belts silicone foams, air bags in membrane plates, lamp, glass, valves,
nozzles, rubber gaskets, filter, rubber in Simple, Simple Plus mugbands, foam in HotMug mugbands.

5. Warranty rights do not include the purchaser's right to claim reimbursement of lost profits and costs incurred as a result of equipment failure.

5.3.3 Warunki gwarancji

Prasy termotransferowe SCHULZE oraz pozostate urzadzenia sg objete 24-miesieczng gwarancjg na poprawng prace sprzetu zgodnie z jego przeznaczeniem i
warunkami eksploatacji.

Gwarancja obejmuje: konstrukcje maszyny, elementy mechaniczne, elektronike i obudowe.

Czesci wymienne, takie jak: bezpiecznik, czujnik temperatury, przyciski, wentylatory oraz wszystkie sprezyny i sprezyny gazowe w prasach oraz urzgdzeniach objete sg
6 miesigczng gwarancja.

Sitowniki pneumatyczne oraz jonizatory majg 12 miesigcy gwarancjg.

Urzadzenie PretreatMaker jest objete 12 miesigczng gwarancja.

Element grzewczy w ptytach grzewczych jest objety 12 letnig gwarancja.

Specyfikacja urzadzenia wraz z numerami seryjnymi znajduje si¢ na odwrocie karty gwarancyjnej jak i na tabliczce znamionowej na obudowie maszyny lub w przypadku
plyty grzewczej, jak i grzatki do kubka, na przewodzie.

Nabywca zobowigzany jest wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za obstuge oraz $ciwg konserwacje ur ia. Nabywca na wiasny koszt dokonuje przegladow,
konserwaciji i czyszczenia maszyn. Gwarancja obejmuje urzadzenia posiadajgce kompletne tabliczki znamionowe.

Gwarancja nie obejmuje:

1. Podzespotow, ktére ulegty uszkodzeniu pod wptywem dziatania czynnikéw zewnetrznych, tj. woda, wytadowania elektrostatyczne i inne.

2. Elementow i podzespotow, ktore ulegty uszkodzeniu w wyniku stosowania nieodpowiednich materiatow eksploatacyjnych.

3. Naprawy uszkodzen powstatych w wyniku niewlasciwego transportowania lub uzytkowania niezgodnego z warunkami eksploatacji podanymi w instrukcji, powstatych z
winy lub niewiedzy nabywcy.

4. Zuzycia, uszkodzenia materiatow eksploatacyjnych tj.

- teflonu - elementéw grzewczych w prasach do kubkéw - pasow transportowych wszystkich urzadzen - pianek silikonowych - poduszek powietrznych w ptytach
membranowych — lampy -szkta — zaworéw — dysz - gumowych uszczelek — filtrow - gumy w opaskach Simple, Simple Plus - pianki w opaskach HotMug.

5. Uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmuja prawa kupujgcego do domagania sie zwrotu utraconych zyskoéw, oraz poniesionych kosztow w zwigzku z awarig
urzadzenia.

Gwarancja na elementy grzewcze w prasach do kubkow:

1. Element grzewczy jest materiatem eksploatacyjnym i ulega zuzyciu. Zuzycie jest zalezne od pracy operatora oraz ustawien maszyny.
2. Obudowa elementu grzewczego wykonana z blachy sprezystej jest objeta gwarancjg na okres 6 miesigcy.

3. Podstawa rozpatrzenia gwarancji jest:

- podanie stanu licznika stanowiska elementu grzewczego z jeszcze zamocowanym elementem grzewczym (zdjgcie);

- podanie stanu licznika globalnego (zdjecie);

- nr seryjny maszyny;

- nr seryjny elementu grzewczego;

4. Element grzewczy w prasie do kubkow nie jest objety gwarancja.
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5.4 Deklaracja zgodnosci

Konformitatserklarung
Conformance declaration
Deklaracja zgodnosci
nr Powder405011/01/24/01

Produzent
Manufactuer
Producent

ROMANIK Andrzej Romanik, ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen / Poland / Polska

erklart in seiner Verantwortung, dass unser Produkt:
hereby declares that the following machine:
stwierdza, ze produkt

SCHULZE Powder Machine 4050 II,

die unter diese Erkléarung fallen, den einschlagigen Richtlinien entsprechen:
is compliant with the specifications of the followings CE direktives:
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami:

Maschinenrichtlinie (2006/42/EC)
Machinery (2006/42/EC)
Dyrektywa maszynowa (2006/42/EC)

Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
Low Voltage (2014/35/EU)
Dyrektywa niskonapieciowa (2014/35/EU)

EMV Richtlinie (2014/30/EU)
EMC (2014/30/EU)
Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC (2014/30/EU)

RoHS Il Richtlinie (2011/65/EU) und RoHS I Richtlinie (2015/863)
RoHS 11 (2011/65/EU) and RoHS |1l (2015/863)
Dyrektywa RoHS Il (2011/65/EU) i RoHS IlI (2015/863)

Angewendete Normen und technische Spezifikationen:
Used norms and technical specifications:
Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:

PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2018-12
PN-EN IEC 61000-6-1:2019-03
PN-EN IEC 61000-6-3:2021-08
PN-EN ISO 13850:2016-03
PN-EN IEC 6300:2019-01

Angewendet Qualitatssystem: testing report / 2024
Applied quality system: testing report / 2024
Zastosowano system jakosci: testing report / 2024

()4

Reda, 22.01.2024

Geschéftsinhaber / Company owner / Wtasciciel firmy
Andrzej Romanik

Produzent / Manufactuer / Producent:
Romanik

ul. Przemystowa 10

84-240 Reda

Polen / Poland / Polska

Vertragshiandler und Vertreter / Distributor and representative:
Groner-Schulze GmbH

Sarirstralle 5

12529 Schonefeld

Deutschland

www.groener-schulze.com

Fir die technische Dokumentation ist Romanik Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen, befugt.
Technische Anderungen vorbehalten. Der Produzent haftet nicht fiir Druck- und Inhaltsfehler.

Entity authorized to prepare technical documentation and declaration of conformity: ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail:
sprzedaz@romanik.pl. The manufacturer reserves the right to make constructional and technological changes.
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Podmiot Zni do i ji technicznej oraz ji zgodnosci: ROMANIK Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail: omanik.pl . sobie prawo do zmian technicznych.
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