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1.2 Warnpiktogramme auf der Maschine

o
ﬂ?

ATTENTION! MOVING ELEMENTS ATTENTION!
ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE HAND CRUSH HAZARD
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

>

ATTENTION! DANGER ATTENTION! HIGH VOLTAGE
ACHTUNG! GEFAHR ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

ATTENTION! HOT SURFACE

ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA

1.3 Abbildung der Maschine
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. Griff

. Arbeitsplatte

. Schublade

. Vordere Abdeckung

. START Taste

6. Touch Display

7. Signallampe

8. Seitliche Abdeckung mit Tanks

9. Hauptschalter

10. Pumpen

11. Dusen

12. Umschalthebel Tank 1/2

13. Umschalthebel Wasser / Pretreatment
14. Obere Abdeckung

15. USB-Buchse zum Anschluss eines Barcode-Scanners
16. Netzschalter

17. Stromanschluss

18. Kabelsnschluss des Reste-Tanks
19. Untergestell (optional)

20. Reste-Tank

21. Reste-Tank Stand mit Sensor

OB WN =

22. Auslass

1.4 Technische Daten

Technische Daten PRETREATmaker 5 PRETREATmaker 5 MAX

Abmessung der Maschine 73 x 98 x 52 cm 98 x 96 x 52 cm

Abmessung der Maschine fiir den Transport 80x 98 x 70 cm 98 x 103 x 70 cm

Gewicht 76 kg 91 kg

Gewicht fir den Transport 86 kg 114 kg

Sprihflache 42 x 60 cm 63 x 63 cm

Schubladenlange 80 cm 80 cm

Betriebsspannung 100 - 240 VAC 100 - 240 VAC

Leistung 160 W 160 W

Leistungsaufnahme 1,6 A 1,6 A

Dusendruck max. 5,0 bar max. 5,0 bar

Disen 5 Stk. 5 Stk.

Hauptsicherung 6A 6A

Empfohlener Dusentyp TP 800050 TP 950050

Larm Die Maschine erzeugt einen Schalldruckpegel von weniger als 70dB (A)
1.5 Anwendungsbereich und Beispieleinstellung

Der PRETREATmaker 5 (MAX) dient zum automatischen Aufbringen der Pretreatment Flussigkeit auf das Textil. Das Textil wird auf ie Schublade
gelegt und nach dem SchlieRen der Schublade und dem Driicken der START-Taste wird das PRETREATment aufgetragen. Das Auftragen des
Pretreatments erfolgt direkt iber dem Textil. Die Tanks dirfen nur mit dem vom Hersteller freigegebenen Vorbehandlungsmittel befiillt werden.
Die Menge des aufgetragenen Pretreatments kann durch Anpassung der Geschwindigkeit, der Einzel- oder Doppelspriiheinstellung, des
Pumpendrucks und der Kalibrierung eingestellt werden. Die Einstellungen der Maschine kénnen fur Material oder Job individuell eingestellt
werden.

DEUTSCH
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1.6 Barcode-Scanner

Die Maschine kann optional mit einem Barcode-Leser ausgestattet werden. Mit diesem Zubehér kénnen die Arbeitsparameter aus dem Code
gelesen und an die Maschine Ubertragen werden, ohne dass die Einstellungen am Display manuell geédndert werden missen.

Jeder Codescanner, der in der Lage ist, die HID-Tastatur zu emulieren, sollte mit dem Geréat funktionieren. Dies wurde mit Zebra LS2208 und
Honeywell MS3580 QuantumT Scannern getestet.

Pretreatmaker 5 untersttitzt Barcodes, die fur eine 5-Dusen-Maschine angepasst sind (die Codes der Version v1 fur 4-Dusen-Maschinen -
Pretreatmaker IV - funktionieren nicht).

Unterstiitzte Barcodeversionen:

v2-14 Zeichen - Anderung im Vergleich zu v1 - (Anderung zur Betrieb von 5 Diisen):

-die ersten 2 Zahlen im Barcode stellen die Version des Barcodes dar (konstanter Wert 20)

- die n&chsten beiden Zahlen sind 5 gespeicherte Diisen in Bitform (Bereich von 0 bis 31) - 0 Diise aus - 1 Diise an
- die nachsten beiden Zahlen stehen fiir den Spritzbeginn (in cm)

- die nachsten zwei Zahlen stehen fur die Sprithlange (in cm)

- die ndchsten 3 Zahlen stehen fiir die Schlittengeschwindigkeit (50% - 150%)

-néchste Zahl st fur die Einstellung von cm oderinch (1 =inch/0=cm)

-néchste Zahl st fur die Einstellung von Doppelspray (1=an/0=aus)

-nachste Zahlist fur die Tabelleneinstellung (1 =ein/0 = aus)

v3:- 14 Zeichen - gedndert, um aktivierte Disen sowohl fiir 4 als auch fir 5 Dusen zu speichern

- die erste Zahlim Barcode steht firr die Version des Barcodes (konstanter Wert 3)

- die néchsten drei Zahlen sind die Bitaufzeichnung von vier und fiinf Disen mitinsgesamt 9 Bits (Bereich von 0 bis 511)
der Rest bleibtim Vergleich zu v2 unverandert:

- die nachsten beiden Zahlen stehen fiir den Spritzbeginn (in cm)

- die n&chsten zwei Zahlen stehen fiir die Spriihléange (in cm)

- die nachsten 3 Zahlen stehen fur die Schlittengeschwindigkeit (50% - 150%)

-nachste Zahl st fur die Einstellung von cm oderinch (1 =inch/0=cm)

-néchste Zahlist fur die Einstellung von Doppelspray (1=an/0=aus)

-nachste Zahlist fur die Tabelleneinstellung (1 =ein/0 = aus)

v4:- 18 Zeichen - (Hinzufiigen der Heizzeiten der beiden Pressen in PMLam Ende des v3-Codes)
das ganze v3 Code:

-die erste Zahlim Barcode steht fiir die Version des Barcodes (konstanter Wert 3)

- die néchsten drei Zahlen sind die Bitaufzeichnung von vier und finf Diisen mitinsgesamt 9 Bits (Bereich von 0 bis 511)
der Restbleibtim Vergleich zu v2 unveréndert:

- die nachsten beiden Zahlen stehen fur den Spritzbeginn (in cm)

- die néchsten zwei Zahlen stehen fiir die Spriihlange (in cm)

- die nachsten 3 Zahlen stehen fiir die Schlittengeschwindigkeit (50% - 150%)

-nachste Zahlist fir die Einstellung von cm oderinch (1 =inch/0=cm)

-nachste Zahlist fir die Einstellung von Doppelspray (1=an/0=aus)

-nachste Zahl ist fur die Tabelleneinstellung (1 =ein/0 = aus)

und:

- die nachsten zwei Zahlen fiir die Presszeit der ersten Presse (05+15 sek)

- die nachsten zwei Ziffern fur die Presszeit der zweiten Presse (05+15 sek)
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1.7 Sicherheitsvorrichtungen der Maschine
Der PRETREATmaker 5 (MAX) ist mit verschiedenen Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet, um eine sichere Anwendung zu gewahrleisten.

Hauptsicherung 6A .
Die Sicherung (6A) befindet sich im hinteren Teil der Maschine. Im Fall einer Uberlastung, schiitzt sie die Maschine vor Schaden. Wird diese
Sicherung aktiviert, muss sie ersetzt werden. Die Bedienungsanleitung fiir den Austausch finden Sie in Kapitel 4.7.

12/24VAC Installation

Die komplette Steuerung der Maschine: Tasten, Schalter, Einstellungen und Pumpen werden mit einer Spannung, nicht héher als 24VAC
angesteuert. Die 100-240 VAC Spannung befindet sich nurim hinteren Teil der Maschine.

1.8 Sicherheitsvorkehrungen am Arbeitsplatz

Aufstellung und Montage der Maschine

Die Montage und Aufstellung der Maschine muss unter Aufsicht einer dazu befugten Person stattfinden und von zwei bzw. mehreren Personen,
nach vorliegender Bedienungsanleitung, durchgefiihrt werden. Die Maschine sollte auf einer geraden Flache, in einem Raum mit konstanter
Temperatur und Feuchtigkeit stehen. Der Raum, in dem die Maschine stehen wird, muss staubfrei sein. Staub hat einen negativen Einfluss auf die
Maschine. Sehr wichtig! Die Maschine darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden, die mit einer Fl-Schutzleitung ausgestattet ist. Die
Maschine ist nur fur den industriellen Gebrauch bestimmt.

Priifung der Maschine

Nach einer ordnungsgeméfen Installation und Montage der Maschine, muss unbedingt geprift werden, ob die Maschine funktionsféhig ist und
keine Transportschaden oder Sicherheitsméngel aufweist. Diese Prufung darf nur von dem Arbeitgeber oder hierzu befugten Personen
durchgefiuihrt werden. Der Arbeitgeber, Sicherheitsingenieur oder eine andere dazu beféhigte Person soll diese Priifung dokumentieren. Sollte
diese Priifung Abweichungen von der Funktionalitét oder Sicherheit der Maschine aufweisen, muss dieses dokumentiert werden und innerhalb
von 7 Tagen in einer schriftlichen Form an der Hersteller oder Lieferanten mitgeteilt werden.

Unterrichtung und Unterweisung

Nach dem § 81 Betriebsverfassungsgesetzes und § 14 des Arbeitsschutzesgesetzes hat der Arbeitgeber Vorkehrungen zu treffen, dass alle
Informationen tiber Funktionen und Anwendung der Maschine an den Anwender der Maschine gegeben werden. Insbesondere muss er den
Anwender mit der gesamten Bedienungsanleitung vertraut machen und tber die Gefahren informieren. Die Angaben missen in einer
verstandlichen Form und Sprache durchgefiihrt werden. Jeder Anwender ist zu einer sicheren Anwendung der Maschine verpflichtet, den vom
Produzenten vorgeschriebenen Sicherheitsvorkehrungen Folge zu reichen, wie auch sich mit den zusatzlichen Risiken vertraut zu machen. Der
Gebrauch der Maschine weist gleichzeitig darauf hin, dass der Anwender sich mit der Bedienungsanleitung bekannt gemacht hat und sich der
eventuellen Risiken, die bei der Arbeit mit der Maschine bestehen, bewusst ist.

Sicherheit

Um eine Optimale Sicherheit zu garantieren, bitten wir die Bedienungsanleitung genau durchzulesen. An der Maschine darf nur eine Person
arbeiten. Wahrend der Arbeit, muss die Maschine unter sténdiger Beobachtung stehen - vom Anfang bis Ende ihrer Arbeit. Im Arbeitsbereich der
Maschine, durfen sich keine weiteren Personen befinden. Der Durchgang am Arbeitsplatz, bzw. die Ansteuerung der Maschine muss frei sein.
Zusatzlich muss der Anwender die Materialien ungehindert vom Arbeitsplatz transportieren kénnen. Die Maschine darf nicht in Durchgéangen
oder vor Turen aufgestellt werden. Beim Auftragen der Pretreatment Flussigkeit auf das Textil konnen unangenehme Geriiche entstehen, daher
sollte die Notwendigkeit einer zuséatzlichen Bellftung am Arbeitsplatz Uberpriift werden. Die Kapazitét von Bellftungssysteme sollte individuell in
Abhangigkeit von der GroRe des Raumes und der Art der verwendeten Substanzen gewahlt werden. Elektrische Leitungen miissen auf eine
sichere Weise um die Maschine verlegt werden, so dass keine Gefahr fir den Anwender oder fiir Personen, die sich in der Néhe der Maschine
befinden, besteht. Sollte es zur Beschadigung der Stromleitungen kommen, muss die Arbeit an der Maschine sofort abgebrochen, die Maschine
ausgeschaltet und das Stromkabel raus gezogen werden. Nach solch einem Vorfall muss umgehend Kontakt mit dem Service aufgenommen
werden. Es dirfen keine Reparaturen oder Arbeiten selbsténdig an der Maschine durchgefiihrt werden. Wéahrend die Maschine am Strom
angeschlossen ist darf keine Schutzabdeckung abgeschraubt werden. Bei Wartungsarbeiten muss der Stecker aus der Steckdose gezogen
werden (gilt nicht fur die Reinigung des Elektroventils mit einem Reinigungswerkzeug).

Weitere Risiken und Gefahren

An der Maschine befinden sich einige bewegliche Elemente, die eine Gefahr darstellen kénnen. Diese Teile kénnen zu Verletzungen oder
Verklemmungen von Fingern oder Handen fihren, jedoch kénnen diese keine Kérperteile abtrennen. Diese beweglichen Elemente sind
Bestandteil der Maschine und Mittel zur Funktionalitat. Arbeiten Sie mit Vorsicht und hoher Aufmerksamkeit, um andere gefahrliche Situationen
zu vermeiden. Aus diesem Grund wurde das Risiko als akzeptabel eingeschétzt. Die Maschine erfilllt Grundanforderungen, die in der Verordnung
fur Maschinen festgelegt sind. Die oben genannten Informationen, wurden anhand der Norm PN-EN 12100 : 2012 bearbeitet. Die Maschine wird
fortlaufend aktualisiert oder modernisiert, um die Arbeit der Maschine zu verbessern, wie aber auch die Sicherheitsmalnahmen. Jegliche
Bemerkungen bitte an den Lieferanten oder Produzenten leiten.

1.9 Umweltschutz

Die Verpackung, in der das Geréat geliefert wird, muss gemaR der geltenden Vorschriften entsorgt werden. Entsorgen Sie die mitE
gekennzeichneten Geréte nicht tiber den Hausmiill. Unnétige Maschinen kénnen an den Hersteller zuriickgegeben oder durch geeignete
Entsorgungssysteme umweltgerecht entsorgt werden.

2. Inbetriebnahme

2.1 Hinweise zum Transport

Der PRETREATmaker 5 (MAX) ist fur den Transport in einer Schutzfolie in einem Karton eingepackt und auf einer Palette befestigt. Prifen Sie
gleich nach dem Erhalt der Maschine, ob die Verpackung in einem ordnungsgemaRen Zustand ist oder Mangel bestehen. Wenn Sie den
PRETREATmaker 5 (MAX) zu einem spéteren Zeitpunkt versenden missen, muss die Maschine genauso auf eine Pallette verpackt werden. Das
Gerat muss zum weiteren Versenden sauber, die Tanks leer und die Schlduche mit Wasser gespilt und mit Pressluft getrocknet sein. Es darf
keine Flissigkeitin den Pumpen verbleiben. Gleiches gilt fiir die Disen, welche trocken sein missen.

2.2 Stromversorgung 100 - 240 VAC

Der PRETREATmaker 5 (MAX) kann an das Stromnetz 100 - 240VAC angeschlossen werden. Achten Sie besonders darauf, dass die
Steckdose in einem ordnungsgeméRen Zustand und dass die Schutzleitung in der Steckdose angeschlossen ist.

Sehr Wichtig! Die Maschine darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden, die mit einer FI-Schutzschaltung ausgerustet ist. Sollte die
Maschine nicht an eine FI-Schutzschaltung angeschlossen werden, kann es zu geféhrlichen Vorféllen kommen, die sogar lebensbedrohlich sind.
Schéaden ander Maschine, die durch die fehlende FI-Schutzschaltung entstanden sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.
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2.3 Vorbereitung der Maschine fiir den Betrieb und die erste Inbetriebnahme

Nachdem die Maschine ausgepackt und an ihrem endgiltigen Standort aufgestellt wurde, vergewissern Sie sich, dass alle
Verpackungselemente aus dem Inneren der Maschine entfernt wurden. Disen, Stromkabel, Filter, Inbusschlissel, Schraubenschlissel fir den
Carriage-Filter und Ultraschalgerat befinden sich im inneren des Gerates. Bevor Sie das Geréat an das Stromnetz anschlieRRen, vergewissern Sie
sich, dass die Steckdose in einem einwandfreien Zustand ist und das Schutzkabel richtig angeschlossen ist.

1. Montieren Sie die Dusen nicht! (Foto 1)

2. Fullen Sie die Behalter mit destilliertem Wasser (Foto 2).

3. SchlielRen Sie den Restebehélter an (Foto 3). Schneiden Sie die Lange des Schlauches so zu, dass die Flussigkeit problemlos abfliessen
kann. Der Schlauch darf nicht geknickt werden. Machen Sie keine Schlaufe. Stellen Sie den Tank nicht Gber den Auslass.

4. Schalten Sie die Maschine ein (Foto 4-5). Stellen Sie die Sprache, den Standort, das Datum und die Uhrzeit auf der Maschine ein.

5. Halten Sie das Wassersymbol 10 bis 30 Sekunden lang gedriickt. (Fotos 6-7). Danach halten Sie das Pretreatmentsymbol 10 bis 30
Sekunden lang gedriickt. Alle Schlduche mussen frei von Luftblaschen sein (Foto 8). Driicken Sie ,Fertig” und ,Ausfiihrung bestatigen” auf
dem Display.

6. Montieren Sie die Diisen (Foto 9) und driicken Sie ,Start” auf dem Display (Foto 10).

7. Beflllen Sie Tank 1 und/oder Tank 2 mi dem fertig gemischten Pretreatment (Foto 11).

8. Halten Sie das Pretreatmentsymbol ,PT” so lange gedriickt bis die Schlduche sichtbar ihre Farbe verandern (picture 12). Kontrollieren Sie
die Dusen auf Funktionalitét (Foto 13). Wenn das Testsprihbild gut ist, bestétigen Sie es auf dem Display. Das Gerat ist betriebsbereit.

Tipp: Wenn eine der Dusen nicht richtig funktioniert, reinigen Sie die Duse im Ultraschallgerat und séaubern Sie diese mit Druckluft. Es liegt
eine Ersatztdiise als Austausch bei.

) D
TN

) N
TN
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2.4 Kalibrierung

Es wird empfohlen, die Kalibrierung in regelmaRigen Abstédnden zu wiederholen (nach 3 Monaten oder 15.000 Sprihvorgangen). Eine
regelméafige Kalibrierung hilft, die Spriihmenge genau zu halten. Die Genauigkeit der Sprihmenge hangt auch von der regelméaRigen Reinigung
derDusen, des Carriage Filters und Pretreatment Pumpe ab.

Um die Menge des auf das Textil aufzutragenden Pretreatment zu tiberprifen, muss eine Kalibrierung durchgefihrt werden.

Um die Kalibrierung durchzufiihren, driicken Sie ,Geschwindigkeit / Ref. Menge” auf dem Display (Foto 1), und dann ,Kalibrierung” (Foto 2). Fir
die Kalibrierung benétigen Sie: ein T-Shirt der GroRe L/ XL, eine Waage mit einer Genauigkeit von 1 g und einen Satz neuer Dusen. Vergewissern
Sie sich, dass die Behalter mit ausreichend Flussigkeit beflllt sind. Driicken Sie START und dann:

1. Setzen Sie die neuen Diisen ein und driicken Sie auf ,Weiter”.

2. Falten Sie das T-Shirt und legen Sie es auf die Waage. Driicken Sie ,Weiter”.

3. Tarieren Sie die Waage (driicken Sie nach dem Wiegen des T-Shirts die , Tara” Taste auf der Waage). Driicken Sie auf dem Display ,Weiter”.

4. Falten Sie das T-Shirt und legen Sie es in die Maschine. Driicken Sie auf ,Weiter / Sprithen”. Das Pretreatment wird auf das T-Shirt aufgetragen.
5.Nehmen Sie das T-Shirt aus der Maschine, falten Sie es neu und wiegen Sie es. Driicken Sie ,Weiter” auf dem Display.

6. Wahlen Sie den mit der Waage gemessenen Wert auf dem Display und bestétigen Sie mit,,Weiter” (Foto 3)

7. Tarieren Sie die Waage erneut mitdem T-Shirt und driicken Sie ,Weiter”

8.Legen Sie das T-Shirt zuriick in die Maschine und driicken Sie ,Weiter / Spriihen” Das Pretreatment wird erneut aufgetragen.

9. Falten Sie das T-Shirt und legen Sie es wieder auf die Waage. Driicken Sie die Taste ,Weiter”.

10. Wahlen Sie den mit der Waage gemessenen Wert auf dem Display und bestétigen Sie mit,Weiter”.

Der Kalibrierungsvorgang ist beendet.

t Calibration

Nozzle
65"

Spray Mode
Automatic °
sGram
Please calbrate

Standard

3. Arbeiten mit der Maschine

3.1 Tégliche Inbetriebnahme der Maschine

1. Schalten Sie das Gerét ein (Fotos 1 - 2)

2. Installieren Sie die Dusen (Fotos 3-7)

3. Schiitteln Sie die Behélter mit dem Pretreatment (Foto 8). Die Behalter mussen taglich geschiittelt werden. Der Filter im Behalter muss immer
in die Flussigkeit getaucht sein. Der Flussigkeitsstand in den Behaltern muss kontrolliert werden. Die Maschine ist mit Sensoren zur Kontrolle des
Flussigkeitsstandes ausgestattet.

4. Offnen Sie die vordere Abdeckung und testen Sie die Diisen, indem Sie die Pretreatment oder Wassertaste gedriickt halten (Foto 9). Wenn das
Spruhbild korrekt ist, schlieRen Sie die vordere Abdeckung und wahlen Sie ,Gut” auf dem Display (Foto 10). Die Schlauche befiillen sich
automatisch mit Flussigkeit (Foto 11). Wenn das Sprihbild nicht korrekt ist, wéhlen Sie ,Schlecht” und reinigen Sie die Diusen gemaR den
Anweisungen auf dem Display und dem Kapitel 4.2.2.

Duisen haben eine begrenzte Lebensdauer. Wenn die Reinigung erfolglos ist, tauschen Sie die Diisen aus.
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3.2 Spriheinstellung

1. Umdie Spriihbreite einzustellen, schalten Sie die Duse 1,2,3,4 oder 5 (Foto 1) ein oder aus.

2.Umdie Spriihlange einzustellen, driicken Sie die Taste ,Lénge” (Foto 2). Mit dem Button ,+"und ,-” wéhlen Sie den Spriihbereich aus (Foto 3).
3. Umden Spriihbeginn einzustellen, driicken Sie auf das Feld "Start" (Foto 4). Mit ,+” und ,-” wéhlen Sie aus, wo der Spruhbereich beginnen soll
(Foto 5).

4. Der Druckbereich kann auch durch Ein- und Ausschalten einzelner Zonen eingestellt werden (Foto 6).

()
(0]
O
O
O
O

3.3 Geschwindigkeitseinstellung

Um die Geschwindigkeit der Carriage einzustellen, driicken Sie die Taste ,Geschwindigkeit” (Foto 1). < Diese Funktion ist nur aktiv, wenn der
Sprih-Modus auf ,Standard” steht > Stellen Sie die gewiinschte Geschwindigkeit ein (Foto 2) und speichern Sie die neue Einstellungen (Foto 3).
Wenn Sie die Geschwindigkeit erhdhen, wird die Menge des Precoatings auf dem T-Shirt reduziert. Wenn Sie die Geschwindigkeit reduzieren
wird die Menge des Precoatings erhoht.

DEUTSCH
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3.4 Einzelnes / doppeltes Spriihen

Sie kénnen im Ment ,Spriihmenge” einstellen, ob die Maschine einzeln oder doppelt spriihen
soll. Driicken Sie dazu auf das Feld ,Geschwindigkeit” (Foto 1) < Diese Funktion ist nur aktiv,
wenn der Spriih-Modus auf ,Standard” steht > und wahlen Sie dann die entsprechende Option
(Foto 2) und bestétigen Sie die neue Einstellung durch Driicken von ,Speichern” (Foto 3). Die
Information zum einzeln oder doppelt Spriihen werden auf dem Display angezeigt (Foto 4).

Nozzle  Spray Mode

65" Automatic ) o

Nozzle  Spray Mode

e 65° Automatic o
Please callorate Please callbra

3.5 Pumpendruckeinstellung

80" Standard Cancel

Um den Druck der Pretreatment-Pumpe einzustellen, wahlen Sie das Meni (Foto 1) und den Punkt Einstellungen (Foto 2). Stellen Sie den
Pumpendruck ein (Foto 3) und bestatigen Sie die neue Einstellungen (Foto 4). Eine Veranderung des Druckes verursacht eine Anderung des
Spriihwinkels der Diise. Sie kénnen den Druck von -30% bis +30% einstellen. Ein zu niedriger Druck kann den Sprithwinkel so verkleinern, dass
die Flache nicht gleichmaRig bespriht wird. Ein zu hoher Druck wiederum wirkt sich negativ auf die Sprihbreite aus. Der Druck muss so
eingestellt werden, dass der Sprithwinkel den genauen Wert der Dusen erreicht. Zur Auswahl stehen 65° und 80° Dusen (PRETREATmaker 5)
und 95° Dusen (PRETREATmaker 5 MAX). Nach jeder Veréanderung des Druckes muss ein Test durchgefiihrt werden.

Direction  Metrics Date/Time 3

Top m

m = Q@
‘ . : o =

B

Direction  Metrics DateMyN\ [ | Language @
Top e

Location Pump change

Bottom inch Cancel

3.6 Position des Textils

Um die Position des Textils zu &ndern (Sprihbeginn von hinten oder vorn), wéhlen Sie das Menii (Foto 1) und den Punkt Einstellungen (Foto 2).
Wahlen Sie die gewtinschte Position des Textils (Foto 3) und bestétigen Sie die Anderungen (Foto 4).

o

DatefTime 3 | Language G

Location @ | Pump change

o . S - |
- PMSV1.0b18 Pre7v737 CEE—

LI

Direction  Metrics. Date/Ti Language @

Top m
Location Pump change

Bottom inch Cancel

Version 24.02 "




3.7 Automatikmodus

Um den Automatikmodus zu aktivieren, driicken Sie die Taste ,AUTO” (Foto). Dieser Modus erméglicht das automatische Bespriihen, sobald die
Schublade geschlossen wird. Sobald die Funktion aktiv ist, blinkt die Signallampe griin. Um die Aktion zu aktivieren, muss einmalig die Taste
L,START” betéatigt werden. Sollten wahrend des Spriithvorgangs eine der Abdeckungen gedffnet werden, wird der Automatikmodus deaktiviert.

3.8 Programmspeicherung mittels den Funktionstasten

Das Gerat hat 6 Funktionstasten die als Speicher genutzt werden kénnen. Wahlen Sie eine der méglichen Tasten (,F1”, ,F2”, ,F3”, ,F4”, ,F5” oder
,F6”)und &ndern Sie deren Einstellungen. Die neuen Einstellungen werden automatisch gespeichert.

3.9 Pretreatment Fliissigkeit im laufenden Betrieb wechseln

Wahlen Sie den gewtinschten Tank aus, indem Sie das Ventil ,Tank switch” auf die Position ,Tank 1" oder ,Tank 2" stellen. Nach jedem Wechsel
spulen Sie die Schlauche 20 - 30 Sekunden mit der neuen Flissigkeit. Halten Sie dazu die Pretreatment Taste 20 - 30 Sekunden lang gedrtickt.

Pretreatment Pump

"
R__A Precoating |

3.10 Abschlussarbeiten an der Maschine

Das Gerat kann auf zwei Arten ausgeschaltet werden. Variante 1 ist die Taste der rechten Seite des Geréts ( Foto 1). Variante 2 ist der Mentipunkt
LAusschalten” tiber das Meni (Fotos 2 - 3). Im Prozess des Ausschaltens werden die Diisen automatisch mit Tank 3 gesplilt. Folgen Sie den
Anweisungen auf dem Display. Entnehmen Sie die Disen und legen Sie sie in das Ultraschallgeréat (Kapitel 4.2). Die Maschine muss téglich mit
einem Baumwolltuch trocken gewischt werden, um alle Rucksténde der Pretreatment Flissigkeit zu entfernen. Es ist wichtig die Schublade, den
Tisch und das Innere der Maschine nach dem Gebrauch zu trocknen. Fiir weitere Details siehe Kapitel 4.1.

nm = (&)
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4. Wartung und Austausch von Teilen

4.1 Wartung und Pflege im Inneren der Maschine

Reinigen Sie das Geréat nach dem Gebrauch mit einem feuchten Baumwolltuch von innen (Fotos 1 - 2). Trocknen Sie die Schublade, den Tisch
und die Innenwande des Geréts. Entfernen Sie immer alle Reste der Pretreatment-Flussigkeit. Sdubern Sie die Schienen und die Teflon Slider
Elemente mit einem Schmier-und Pflegespray (z.B. WD 40) (Foto 3). Um die Schienen und die Teflon Slider Elemente zu reinigen, missen Sie
die Abdeckung der Schienen abschrauben (Fotos 4 - 5). Nachdem Sie die Schienen und die Teflon Slider Elemente gereinigt haben, setzen Sie
die Abdeckungen wieder ein und schrauben Sie diese an. Achten Sie darauf, dass die Fuihrungen, auf denen sich die Schublade bewegt, immer
geschmiert sind und nicht trocken laufen. Schmieren Sie je nach Gegebenheit die Laufschienen unter der Schublade mit einem
wasserabweisendtﬁe/tt,mit Hilfe eines Pinsels, ein (Foto 6).

4.2 Austausch, Reinigung und Lagerung der Diisen

4.2.1 Austausch der Diisen:

1) Offnen Sie die Abdeckung (Foto 1).

2)Drehen Sie die Diisenkappe nach links (Foto 2) und entnehmen Sie diese.

3) Setzen Sie eine neue Duise ein und befestigen Sie diese in der Maschine. Fur weitere Details siehe Kapitel 3.1.

4.2.2 Reinigung der Diisen:

1) Nach Bedarfkénnen Sie die Dusen in einem Ultraschallgerét reinigen (Foto 3).

2) Zum Reinigung der Diisen benutzen Sie den PRETREATcleaner von SCHULZE.

3) Beftillen Sie das SCHULZE Ultraschallgeréat bis zur oberen Markierung mit PRETREATcleaner.

4)Legen Sie die verschmutzten Diisen hinein.

5) Schalten Sie das SCHULZE Ultraschalgerét ein. Halten Sie sich dazu an die beigelegte Anleitung des SCHULZE Ultraschallgeréts.

6) Danach entnehmen Sie die Diisen und spilen Sie diese kraftig mit Wasser ab. Es darf keine Reinigungsfliissigkeit an den Diisen verbleiben.

7) Bauen Sie die gereinigten Disen wieder im Gerét ein. Weitere Details finden Sie in der Bedienungsanleitung fiir das SCHULZE
Ultraschallgerat.

4.2.3 Lagerung der Diisen:

Zur Lagerung der Dusen verwenden Sie nur das SCHULZE Ultraschallgerat befiillt mit PRETREATcleaner. Die Dusen durfen nicht trocken
gelagert werden oder im PRETREATmaker verbleiben. Wechseln Sie in regelméRigen Abstanden (mindestens 1 x pro Woche) das alte
Reinigungsmittel im SCHULZE Ultraschallgerat aus. Weitere Details finden Sie in der Bedienungsanleitung fir das SCHULZE Ultraschallgeréat.

Se=mmm_ 1 o

4.3 Wartung

Die Maschine meldet folgende Wartungsarbeiten, die durchgefiihrt werden mussen:
Pumpenreinigung (alle 25 Tage)
Tankfilterwechsel (alle 70 Tage)
Carriage Filter Reinigung (alle 90 Tage)

Im Ment "Wartung" (Fotos 1 - 2) kénnen Sie
den Fortschrittsbalken verfolgen. Dieser zeigt
an, wie viel Zeit bis zur ndchsten Wartung
verbleibt. Steht eine Wartung an, so wird diese
mit einer Warnmeldung und mit einem
Achtungssymbol angezeigt (Foto 2)

Pump Cleaning

5}

Pump Cleaning

Tank Filter Change

0]

Tank Filter Change

Carriage Filter Cleaning

m

Machine Cleaning

@

=

Cartiage Fiter Cleaning @)
Machine Cleaning ®
®

]

Nozzle Cleaning

Nozzle Cleaning
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4.4 Pumpenreinigung

Um die Pretreatment Pumpe und Leitungen zu reinigen, driicken Sie auf ,Menu” (Foto 1). Wahlen Sie ,Wartung” (Foto 2) aus, und dann

,Pumpenreinigung” (Foto 3). Folgen Sie den Anweisungen auf dem Display.

Pump Cleaning

(]

Tank Filter Change

Carriage Filter Cleaning

Machine Cleaning
Shutdowr

Nozzle Cleaning

1 = (&

Barcode Logfile Service

Fimviare
PMSV1.0018 Pre7v737

4.5 Tankfilterwechsel

Priifen Sie den Tankfilter, wenn Pretreatment oder Wasser nicht korrekt zu den Diisen l&uft und tauschen Sie diesen gegeben falls aus. Offnen Sie
die Seitenabdeckung des Geréts. Der Filter befindet sich in den Tanks (Foto 1). Entfernen Sie den Ansaugschlauch aus dem Tank (Foto 2) und
tauschen Sie den Filter aus (Foto 3).

=

0

[ istil
[prcoatos] Ve

2 3

-

4.6 Carriage Filter Reinigung

Die Maschine ist mit einem Filter ausgestattet, der sich auf der Carriage befindet. Dieser muss in regelmaRigen Absténden gereinigt werden.

4.7 Austausch der Hauptsicherung

Sollte die Maschine nach dem Einschalten nicht funktionieren und der Hauptschalter leuchtet bzw. das Display keine Information anzeigen, muss
die Hauptsicherung der Maschine Uberpruft werden. Die Hauptsicherung (6 A) befindet sich an der Rickseite der Maschine. Der Austausch der
Hauptsicherung muss von einer autorisierten Person durchgefiihrt werden, nachdem der Fehler mit dem Lieferanten der Maschine
abgesprochen wurde. Um die Sicherung auszutauschen mussen Sie das Gerat ausschalten und den Stromstecker aus der Steckdose ziehen.
Danach 6ffnen Sie die Abdeckung der Sicherungen (Foto 1). In Foto 2 sehen Sie 2 Sicherungen:

- Sicherung Aist an dem Stromkreis der Maschine angeschlossen.

- Sicherung Bist eine Ersatzsicherung.

Ziehen Sie beide Sicherungen heraus (Foto 3). Setzen Sie Sicherung B an Stelle der Sicherung Aein und schlieen Sie die Abdeckung.

14 Version 24.02
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Dokumentation

Ersatzteile

803522

1

N_—
807094

2

Version 24.02

15



XXXX12

—
807019 807030 @ 4
807026 § — :

807025

807025

2

807027

A

807006

k 807025

|
1'\
A
°«
»
807034 801809 XXXX17] XXXX18]

Version 24.02

DEUTSCH



Art.Nr.

Teilname / Name / Nazwa czesci

Symbol

75012 Elektronik / Electronic module / Sterownik ROM PRE7 MAT1.JAB.000096
75013 Elektronik / Electronic module / Sterownik ROM PRE7 Standby MAT1.JAB.000098
74931 Netzteil / Power Supply / Zasilacz MAT1.POZ.001169
807055 Schrittmotor / Stepper motor / Silnik krokowy MAT1.POZ.001172
803522 Riemen / Belt / Pas stalowy 10 T5 1645 PRE803522
75014 LED-Kontrollleuchte / LED indicator light / Lampka sygnalizacyjna LED MAT1.POZ.001307
75015 Taste / Switch / Przycisk ON-OFF MAT1.POZ.001387
75016 Touch Display - komplett / Display - set / Wyswietlacz dotykowy kompletny do PRE 5/ MAX  PRA.TEX.000264
75017 Kapazitiver Sensor / capacitive sensor / Czujnik pojemno$ciowy ROM PRE7 (START-STOP) MAT1.JAB.000099
USB-Anschlusskabel / USB cable / Kabel USB MAT1.POZ.001389
75018 USB-Kabelhalterung / USB cable holder / Uchwyt na kabel USB PRA.TEX.000270
75019 Tankbehélter / Tank / Zbiornik 10L + ztgczka PUL-08 + filtr do PRE5 / MAX PRA.TEX.000265
70555 Filter / Filter / Filtr PRE807094
75020 Tankbehélter / Tank / Zbiornik 5L + ztgczka PUL-08+ filtr do PRE 5 / MAX PRA.TEX.000266
75021 Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztgczka PUL-08 MAT2.BIB.000220
803524 Verbindungsstick / Connecting piece / Ztgczka PUL-06 MAT2.P0O.000696
807016 Tankbehélter / Tank / Zbiornik 5L + ztgczka PUL-06 + filtr PRE807016
70542 Filter / Filter / Filtr MAT1.POZ.001418
74909 Kabel / Cable / Przewéd U-06040-BK dt. 6m PRE807019
70003 Verbindungsstuck / Connecting piece / Ztgczka PT-06-01 MAT2.P0O.001262
75022 Leitung / Tube / Przewdd fi 8 mm 3m PRA.TEX.000271
74916 Stecker / Plug / Wtyczka 12V MAT2.P0O.001054
74912 Verbindungsstick / Connecting piece / Ztgczka PL-06-01 MAT2.P0O.001852
74910 Spule / Coil / Cewka 12V MAT2.P0O.001055
74886 Elektroventil komplett / Electro valve - set / Zawor elektryczny komplet PRE803422
75023 Filter mit Geh&use / Mesh filter with housing / Filtr siatkowy z obudowg do PRE 5/ MAX PRA.TEX.000267
807132 Chromstecker mit Anschluss / T-connector with metal cap / Korek Chrom ze ztgczkg PT-06 PRA.UNI.001088
70549 Einsatz fur Filter / Filter mesh insert / Wktad siatkowy do filtra PRE807057
74914 Verbindungsstick / Connecting piece / Ztagczka PUT-06 MAT2.P0O.000655
74966 Pumpe / Pump / Pompa 12V podigczenie 8 mm PRE807100
74904 Pumpe / Pump / Pompa 12V podtgczenie 6 mm PRE807006
75024 Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztgczka PL-08-01 MAT2.BIB.000215
75025 Dreiwegeventil komplett / 3-way valve set / Zawor trojdrozny kompletny do PRE 5/ MAX PRA.TEX.000268
75026 Behalterstand fir Deposit Tank 5L mit Sensor / Waste water tank stand with sensor / PRA.TEX.000269
Stojak z czujnikiem do PRE 5/ MAX
807034 Sensor / Contactor / Kontaktron KA-02 MAT1.TME.000039
72415 Wippchalter griin / Rocker switch green / Przetacznik Rocker zielony MAT1.TME.000020
75027 Mikroschalter / Micro switch / Mikroprzetacznik z dzwignig i rolkg MAT1.TME.000041
75028 Schmelzsicherung / Fuse / Bezpiecznik topikowy 6,3A MAT1.POZ.000039
5.2 Gewibhrleistungsbestimmungen

HOs.1n3a

Die Maschine muss mit einer genehmigten, wassrigen Flussigkeit fur die Vorbehandlung von Textilien befiillt werden. Zur Reinigung der
Schlauche muss unbedingt destilliertes Wasser verwendet werden (Tank 3). Andere Flissigkeiten kénnen die Pumpe oder andere
Komponenten der Maschine beschédigen. Zum Reinigen der Dusen und dem Inneren der Maschine muss PRETREATcleaner verwendet
werden. Beschadigungen auf Grund der Benutzung von anderen Flissigkeiten sind von der Garantie ausgeschlossen.

Fur den PRETREATmaker 5 (MAX) gewéahren wir eine Garantie von 12 Monaten. Die Garantie bezieht sich auf die Konstruktion der
Maschine, mechanische Teile, Elektronik, Schublade mit Laufschienen, Gehause der Maschine, Pumpen und Wasserleitungen.
Elektroventile der Disen haben eine Garantie von 6 Monaten.

Verbrauchsmaterialien wie Dusen, Dichtungen und Filterelemente sind von der Garantie ausgeschlossen.
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5.4 Konformitatserklarung / CE

Konformitatserklarung
nr PRE5/01/24/01

Produzent ROMANIK mit Sitz in Reda

ul. Przemystowa 10

84 - 240 Reda

Polen

erklart in seiner Verantwortung, dass unsere Produkte:

PRETREATmaker 5
PRETREATmaker 5 MAX

die unter diese Erklarung fallen, den einschlagigen Richtlinien entsprechen:

Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)

EMV Richtlinie (2014/30/EU)

Richtlinie (2011/65/EU) und Richtlinie (2015/863)

Angewendete Normen und technische Spezifikationen:

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN 60204-1:2018-12

PN-EN 61000-6-1:2019-03
PN-EN 61000-6-3:2008/A1:2012
PN-EN ISO 13850:2016-03
PN-EN IEC 6300:2019-01

Angewendet Qualitatssystem: testing report / 2024

Reda, den 22.01.2024

9

Andrzej Romanik
Geschaftsinhaber

Produzent:

Romanik Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10
84-240 Reda

Polen

Vertragshandler und Vertreter:
Gréner-Schulze GmbH
Sarirstralle 5

12529 Schonefeld

Deutschland
www.groener-schulze.com

Fir die technische Dokumentation ist Romanik Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen, befugt.
Die technischen Konstruktionsunterlagen (TCF) fiir dieses Produkt sind bei dem oben genannten Hersteller hinterlegt.
Technische Anderungen vorbehalten. Der Produzent haftet nicht fir Druck- und Inhaltsfehler.
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1.2 Warning pictograms on the machine

o
ﬂ?

ATTENTION! MOVING ELEMENTS

ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY

>

ATTENTION! DANGER

ACHTUNG! GEFAHR
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO

ATTENTION! HOT SURFACE

ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA

1.3 Construction of the machine

ATTENTION!
HAND CRUSH HAZARD

ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

ATTENTION! HIGH VOLTAGE

ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

Version 24.02
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Handle

Table

Drawer

Front cover

START button

Touch display

Indicator lamp

Side cover

ON/OFF switch

. Pumps

11. Nozzles

12. Valve tank 1/ tank 2

13. Valve water / pretreatment
14. Upper cover

15. USB socket for connecting a barcode scanner
16. Main switch

17. Power cord with plug

18. Waste tank cable connection
19. Stand (optional)

20. Deposit tank

21. Deposit tank base with sensor

©COEINOOAWN =

N
o

22. Outlet

1.4 Technical data
Technical data PRETREATmaker 5 PRETREATmaker 5 MAX
Dimensions of the machine 73 x 98 x 52 cm 98 x 96 x 52 cm
Dimensions of the machine for transport 80 x98 x 70 cm 98 x 103 x 70 cm
Weight 76 kg 91 kg
Weight for transport 86 kg 114 kg
Spraying area 42 x 60 cm 63 x 63 cm
Length of drawer 80 cm 80 cm
Power supply voltage 100 - 240 VAC 100 - 240 VAC
Rated power 160 W 160 W
Power consumption 1,6 A 1,6 A
Nozzle pressure max. 5,0 bar max. 5,0 bar
Number of nozzles 5 pcs 5 pcs
Main fuse 6A 6A
Recommended type of nozzles TP 800050 TP 950050
Noise The machine generates noise less than 70 dB (A)

1.5 Use and example of settings

The PRETREATmaker 5 (MAX) is destined for automatic pretreatment application for DTG printers. The textile should be placed on the drawer
and after closing the drawer and pressing the START button, the pretreatment is applied. The pretreatment is applied directly over the textile. The
tanks may only be filled with the pretreatment fluid approved by the manufacturer. The amount of pretreatment applied can be adjusted by
adjusting the speed, single or double spray setting, pump pressure and calibration. The machine settings can be adjusted individually for material
orjob.

Version 24.02
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1.6 Barcode scanner

The machine can be optionally equipped with a barcode reader. With this accessory, the working parameters can be read from the code and

transferred to the machine without the need to manually change the settings on the display.

Any code scanner that is capable of emulating the HID keyboard should work with the device. This has been tested on Zebra LS2208 and

Honeywell MS3580 QuantumT scanners.

Pretreatmaker 5 supports barcodes adapted for a 5 nozzle machine (v1 version codes for 4 nozzle machines - Pretreatmaker IV - do not work).

Supported barcode versions:

V2 - 14-characters - change compared to v1 - (change to store the state of 5 nozzles):
-first2 numbers in barcode represent version of barcode (constant value 20)

- nexttwo numbers are 5 nozzle saved in bit form (range from 0to 31):

- nexttwo numbers for spray start (incm)

- nexttwo numbers for spray length (in cm)

-next 3 numbers are for carriage speed (050% — 150%)

-nextnumber is for setting up cmorinch (1 =inch/0=cm

-nextnumber is for setting up double spray (1=on/0 = off)

-nextnumber is for table setting (1 =on/0 = off)

v3:- 14- characters - changed to store enabled nozzles for both 4 and 5 nozzles

-firstnumber in barcode represent version of barcode (constant value 3)

- next three numbers are bit recording of four and five nozzles in total 9 bits (range from 0 to 511)
the rest remain unchanged compared to v2:

- next two numbers for spray start (in cm)

- next two numbers for spray length (incm)

-next 3 numbers are for carriage speed (050% — 150%)

- next number s for settingup cmorinch (1=inch/0=cm

-next number is for setting up double spray (1=on/0 = off)

-next number is for table setting (1 =on/0 = off)

v4:- 18-characters - (adding at the end of v3 code the heating times of both presses in PML)
allv3 code:

-firstnumber in barcode represent version of barcode (constant value 3)

- next three numbers are bit recording of four and five nozzles in total 9 bits (range from 0 to 511)
- next two numbers for spray start (in cm)

- next two numbers for spray length (incm)

-next 3 numbers are for carriage speed (050% — 150%)

-nextnumber is for settingup cmorinch (1 =inch/0=cm

- next number is for setting up double spray (1= on /0 = off)

- next number is for table setting (1 =on/0 = off)

and:

- nexttwo numbers for pressing time of the first press (05+15 sek)

- nexttwo numbers for pressing time of the second press (05+15 sek)

23
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1.7 Safety arrangements of the machine

The PRETREATmaker 5 (MAX) is equipped with different safety arrangements, to make a safe usage possible.

Main fuse 6A
The main fuse (6A) is located on the back side of the machine. In case of overload it protects the device against damage. If the fuse was activated it
has to be replaced. Instructions for replacement of the fuse can be found in chapter 4.7

12/24VAC Installation

All control elements of the machine are supplied with a safe voltage, not higher than 24V. Voltage of 100-240 VAC is present in the back part of the
machine only.

1.8 Safety arrangements at the workplace

Set-up and installation

The set-up and installation of the machine has to be done under supervision of an authorized person. Due to the weight of the device, its
installation must be done by two or more people according to the instructions given in this manual. The machine should be situated on the flat
surface, in a room with constant temperature and moisture. Keep the machine away from dusty rooms, because dust could have a negative
influence on some parts of the machine. Very important! The machine may be connected only to an installation equipped with a protection against
electric shock. The machine is destined for industrial use only.

Testing the machine

After the correct installation of the machine itis important to ensure that the machine works properly, isn't damaged after transportation and has no
safety defects. The testing can only be done by the employer or other authorized person and is mandatory to guarantee correct installation and
safe usage of the machine. The testing should be protocoled. If any irregularities regarding functionality or safety are found during the testing,
these have to be noted and reported to manufactuer or distributor in written form within 7 days. Until clarification the machine can not be used.

Information and education

According to §81 the industrial law and §14 employment protection law (german law), the advice from the manufacturer and general safety
arrangements at the workplace, the employer has to make arrangements to give all information about the safety, function and the range
application to the user. In particular the user has to be acquainted with the complete manual and be explicitly informed of the dangers in the event
of improper use of the machine. The details have to be explained in a coherent form and language. Every user is obligated to use the machine ina
safe way, to follow the manufacturer’s instructions and to become acquainted with the additional hazards. Using the machine implies that the user
has read the instructions and is aware of the possible risks of working with the machine.

Safety arrangements

In order to ensure optimized safety, please read the instruction manual precisely. Only one person is allowed to work on the machine at the time.
The machine has to be under constant supervision of the operator the whole time, when it's working till it's switched off. There should be no
unauthorized persons near the machine while it's working. The machine has to be installed at a place with enough space around the machine.
The space in front of machine has to be wide enough. Nothing can disturb the operator at work. Do not install the machine in doors, floors or busy
places. When applying the precoating to fabrics, unpleasant odours may be emitted. Therefore, the need for additional ventilation must be
checked at the workplace. The capacity of the ventilation system should be selected individually depending on the size of the room and the
substances used. Vapours should be discharged outside the building. All wires should be placed in a safe way, to make sure they will not pose a
threat for the person working at the machine or passing it. In case of damages or untypical signals from the machine, please disconnect the
machine from the power supply, contact the service and do not work with the machine till the problem is solved. All repairs should be performed
after consulting the service. Do not remove the machine covers while the machine is working. During maintenance work the power plug has to be
pulled out of the power socket (except for cleaning the valve with a cleaning tool).

Other risks and dangers

There are some movable elements on the machine, which can cause injuries of hands or fingers. For reasons of workability, these elements
cannot be eliminated. Itis important to work with the machine with great care and be alert to avoid other dangerous situations. The machine should
be operated in accordance with the manufacturer’s recommendations to avoid risks. The machine complies with the essential requirements laid
down in regulation for machines. Above information has been worked out in accordance with the standards PN-EN 12100:2012. The machine is
constantly upgraded in order to improve its safety. All comments regarding the contents of this manual can be addressed to the distributor or
manufacturer.

1.9 Environmental protection

The packaging of the device must be disposed of in accordance with the applicable rules. Do not dispose of the equipment marked with anﬁ
together with your household waste. No longer needed machines may be returned to the manufacturer or disposed of in an environmentally
friendly manner by means of appropriate disposal systems.

2. Initiation

21 Notes regarding transportation

The PRETREATmaker 5 (MAX) is packed with a protective film, cardboard and fastened to a pallet. Right after receipt of the machine, condition
of the packaging and the machine itself should be controlled. If the machine has to be sent to another place later on, it should be packed and placed
onthe palletin the same way. The device must be cleaned for further transportation and containers have to be emptied.

2.2 Power supply voltage 100 - 240 VAC

The PRETREATmaker 5 (MAX) can be connected to the installation 100 - 240 VAC The device is equipped with a plug. Special attention should
be paid to good condition of a socket and presence of connected safety circuitinside.

Very important! The machine may be connected only to an installation provided with a protection against electric shock.

Caution: please do not connect this machine to any other outlet (socket) than those equipped with ground-fault protection ELCB (earth leakage
circuit breaker). In case of doubt ask your licensed electrician to check the wiring. Connecting the machine to a sochet that is not earthed or where
the earthing does not work properly is hazardous to health and dangerous for the machine. Any damages arising from an improper plugging
invalidates the warranty.
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2.3 Preparing the machine for operation and initial start-up

After removing the machine from the packaging and placing it in its destination, ensure that all packaging items are removed from inside the
machine. Nozzles, power cords, filters, allen keys, carriage filter key and ultrasonic cleaner are included with the machine. Before connecting the
machine to the power supply, check that the electrical socket is in good condition and that the protective cable is correctly connected.

1. Don't install the nozzles! (picture 1)

2. Fill the containers with distilled water (picture 2).

3. Connect the waste container (picture 3). Cut the length of the tube so that the liquid can flow out without any problems. Do not kink the
tube. Do not make a loop. Do not place the tank over the outlet.

4. Turn on the machine (pictures 4-5). Set the language, location, date and time on the machine.

5. Press and hold the water button for 10 - 30 sec. (pictures 6-7). Then press and hold the pretreatment button for 10 to 30 seconds. All
tubes must be free of air bubbles (picture 8). Press ,Ready” and then ,Confirm execution” on the touch screen.

6. Install the nozzles (picture 9) and press ,Start” on the display (picture 10).

7. Fill the Tank 1 and/or Tank 2 with the mixed pretreatment (picture 11).

8. Press and hold the pretreatment button "PT” until the tubes visibly change colour (picture 12). Check the nozzles for functionality (picture
13). If the test spray pattern is good, confirm it on the display. The unit is ready for operation.

Hint: If one of the nozzles does not work properly, clean the nozzle in the ultrasonic cleaner and clean it with compressed air. There is a
spare nozzle included.
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2.4 Calibration

It is recommended to repeat the calibration at regular intervals of 3 months or after 15.000 sprays at the latest. Regular calibration helps to keep
the spray amount accurate. The accuracy of the spray amount also depends on regular cleaning of the nozzles, the carriage filter and pretreatment
pump.

In order to check the amount of pretreatment to be applied to the t-shirt, a calibration must be carried out.

To calibrate the machine, press the field ,Speed / Ref. amount” on the display (picture 1) and then ,Calibration” (picture 2). To carry out the
calibration you will need: a L/ XL size t-shirt, a scale with an accuracy of 1g and a set of new nozzles. Make sure that there is sufficient fluid in the
tanks. Press START and then:

1. Install the new nozzles and press ,next”

2.Fold the T-shirtand place it on the scale. Press ,next”.

3. Tare the scale (after weighing the T-shirt press the ,tare” button on the scale). Press ,next” on the display.

4. Unfold the T-shirt and place itin the machine. Press ,next/ spray”. The pretreatment is applied to the T-shirt.

5. Remove the T-shirt from the machine, fold it and weigh it. Press ,next” on the display.

6. Select the weighed amount of pretreatment applied on the display screen and confirm with ,next” (picture 3).

7.Tare the scale again with the T-shirt and press ,next”.

8. Place the T-shirt again in the machine and press ,next/ spray” The pretreatment is applied again

9. Fold the T-shirt and place it back on the scale. Press the ,next” button.

10. Select the weighed amount of pretreatment applied on the touch screen and confirm with the ,next” button

The calibration process is now complete.

Nozzle
65°

Spray Mode
Automatic

Standard

3. Work with the machine

3.1 Daily start-up of the machine

1. Switch on the machine (pictures 1 -2)

2. Install the nozzles (pictures 3-7)

3. Shake the tanks with pretreatment (picture 8). The tanks must be shaken every day. The liquid level in the containers must be checked. The
filter in the tank must always be immersed in the liquid. The machine is equipped with sensors to control the liquid level.

4. Open the front cover and test the nozzles by holding down the water button (picture 9). If the spray pattern is correct, close the front cover and
select,good” on the display (picture 10). The hoses will automatically fill with liquid (picture 11). If the spray pattern is not correct, select .bad” and
clean the nozzles following the instructions on the display and in chapter4.2.2.

Nozzles have alimited lifespan. If cleaning is unsuccessful, replace them.
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3.2 Spray settings

1. To set the width of the applied precoating, switch on or offnozzle 1,2,3,4 or5 (picture 1).

2.To setthe length of the applied precoating, press the field "length" (picture 2). With the butttons "+" and "-" select the printing area (picture 3).
3. To set the start of printing, press the field "start" (picture 4). With "+" and "-" select the beginning of the printing area (picture 5).

4. The printing area can also be set by switching individual zones on or off (picture 6).

000000

3.3 Carriage speed settings

To change the speed of the carriage, click on the "Speed" field (picture 1) < This function is only active when the spray mode is set to ,standard” >
Adjust the carriage speed as required (picture 2) and save the new settings (picture 3). By increasing the speed of the carriage the amount of
precoating applied will decrease and by decreasing the speed of the carriage the amount of primer applied will increase.

Nozzle  Spray Mode Nozzle  Spray Mode.
65° Automatic LastGramc 65" Automatic
Please callrate

ENGLISH

Standard Cancel r Standard
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3.4 Double / single spraying

In the menu ,Spray Amount” it is possible to set the double or single spraying. To do this, press
the field "Speed" (picture 1) < This function is only active when the spray mode is set to
,standard” > and select the appropriate option (picture 2). Confirm the new setting by pressing
"Save" (picture 3). Information about double/single spraying is shown on the main screen
(picture 4).

Nozzle  Spray Mode
65° Automatic

Nozzle  Spray Mode

65" Automatic ) o

Gram Colbatio o5t Gram Calb
Please callorate Please callbra

3.5 Pump pressure setting

80" Standard Cancel

To change the pretreatment pump pressure, select the menu (picture 1) and then ,Settings” (picture 2). Set the pump pressure (picture 3) and
confirm the new settings (picture 4). Changing the pressure affects the shape of the spray from the nozzles. You can set the pressure between
-30% and +30%. Too low pressure can reduce the spraying angle so that the surface is not sprayed evenly. Too high pressure, in turn, has a
negative effect on the spraying width. The pressure must be adjusted so that the spray angle reaches the exact value of the nozzles. You can
choose between 65° and 80° nozzles (PRETREATmaker 5) and 95° nozzles (PRETREATmaker 5 MAX). A test must be carried out after each
change in pressure.

Date/Time 3

Direction  Metrics

o Top m -
m = Q@
‘ . : o =

B

Direction  Metrics DateMyN\ [ | Language @

Top em

Location Pump change

Bottom inch Cancel
3.6 Position of the textile

To set the position of the textile on the display (application begin from the rear or the front), select the menu (picture 1) and ,Settings” (picture 2).
Select the desired textile position (picture 3) and confirm the changes (picture 4).
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3.7 Automatic mode

To activate automatic mode, press the ,AUTO” button (picture). This mode enables automatic spraying as soon as the drawer is closed. As soon
as the function is active, the signal lamp flashes green. To activate the action, press the ,START” button once. If any of the covers will be opened
during the spraying process, the automatic mode will be deactivated.

3.8 Saving the settings using the function keys

The device has 6 function keys that can be used as memories. Select one of the keys ("F1", "F2", "F3", "F4", "F5" or "F6") and change its settings.
The new settings are saved automatically.

3.9 Changing the Pretreatment liquid during operation

To select the tank with precoating to be used, switch the "Tank switch" valve to the position ,tank 1” or ,tank 2”. After each change, rinse the hoses
with the new liquid for 20 - 30 seconds. To do this, hold down the pretreatment button for 20 - 30 seconds.

Pretreatment Pump

]

R__A Precoating

3.10 Finishing work on the machine

The device can be switched off in two ways. Option 1 is the button on the right side of the machine (picture 1). Option 2 is the button ,Switch off” in
the menu on the display (pictures 2 - 3). During the process of switching off, the nozzles are automatically rinsed with tank 3. Follow the
instructions on the display. Remove the nozzles and place them in the ultrasonic cleaner (chapter 4.2). Wipe the machine dry daily with a cotton
cloth and remove all pretreatment residues. It is important to dry the drawer, the table and the inside of the machine after use. For more details see
chapter4.1.

nm = (&)

B

Version 24.02 29

ENGLISH



m
z
@
f=
[
I

4. Maintenance and replacement of parts

4.1 Maintenance of the machine’s interior

After use, dry the inside of the machine with a soft cotton cloth (pictures 1 - 2). Dry the drawer, the table and the inside walls of the machine.
Always remove all pretreatment residues. Clean the carriage guides and the Teflon slider using a lubricant and care spray (e.g. WD40) (picture 3).
To clean the carriage guides and the Teflon slider unscrew and remove the covers (pictures 4 - 5). After cleaning the guides and the Teflon slider
install and screw the covers back on. Make sure that the guides on which the drawer moves are always greased. The guides must not be dry.
Grease the guides with water-resistant grease using a brush (picture 6). This prevents the guides from rusting and protects the rails from the
damaging effects ofﬁgating.

4.2 Instructions for replacement, cleaning and storage of the nozzles

4.2.1 Replacement of the nozzles:

1) Open the front cover (picture 1).

2) Turn the nozzle cap to the left (picture 2) and remove it.

3) Place anew nozzle and fix it in the machine. For more details see chapter 3.1.

4.2.2 Cleaning the nozzles:

1) The nozzle may be cleaned in an ultrasonic cleaner (picture 3).

2) Use the SCHULZE PRETREATcleaner to clean the nozzles.

3) Fillthe SCHULZE ultrasonic cleaner with PRETREATcleaner up to the upper mark.

4)Putthe dirty nozzles inside.

5) Switch on the SCHULZE ultrasonic cleaner. Follow the enclosed instructions for the SCHULZE ultrasonic cleaner.

6) Then remove the nozzles and rinse them thoroughly with water. No cleaning liquid should remain on the nozzles.

7) Install the cleaned nozzles back into the machine. Further details can be found in the instruction manual for the SCHULZE ultrasonic cleaner.

4.2.3 Storage of the nozzles:

To store the nozzles please use only the SCHULZE ultrasonic cleaner filled with PRETREATCcleaner. The nozzles must not be stored dry or left in
the PRETREATmaker. Regularly change the used cleaning fluid in the SCHULZE ultrasonic cleaner (at least once a week). Further details can be
found in the instruction manual for the SCHULZE ultrasonic cleaner.

gu=__ | Il ENO

4.3 Maintenance

The machine informs of the following maintenance work that needs to be performed:
Pump cleaning (every 25 days)

Tank filter change (every 70 days)

Carriage filter cleaning (every 90 days)

In the "Maintenance" menu (pictures 1 - 2)
Pump Cleaning ® { you can track the progress bar. This shows
how much time is left until the next
maintenance. If maintenance is required, this
is indicated by a warning message and a
caution symbol (picture 2).

®

Pump Cleaning

Tank Filter Change Tank Filter Change

0]

Carriage Filter Cleaning

m

Carriage Filter Cleaning

n

Machine Cleaning

Machine Cleaning

DD|D|D

]

Nozzle Cleaning Nozzle Cleaning
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4.4 Pump cleaning

To clean the pumps and hoses of the machine, press the ,Menu” (picture 1), select the "Maintenance" (picture 2) and then "Pump cleaning"
(picture 3). Follow the instructions shown on the display.

Pump Cleaning

Tank Filter Change

(]

Carriage Filter Cleaning

Machine Cleaning

Shutdowr
Nozzle Cleaning

1 = (&

Barcode Logfile Service Fimviare
PMSV1.0018 Pre7v737

4.5 Tank filter change

If precoating or water does not flow smoothly to the nozzles, check the filter and replace it if necessary. Open the side cover of the unit. The filters
are located in the tanks (picture 1). Remove the hose from the tank (picture 2) and replace the filter (picture 3).
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4.6 Carriage filter cleaning

The machine is equipped with a filter located on the carriage. It should be cleaned in regular intervals.

4.7 Instructions for replacement of the main fuse

If the machine does not work when switched on, the main switch lights up and the display does not show any values, check the main fuse. The
main fuse (6 A) is located at the back of the machine. Replacement of the main fuse must be carried out by an authorised person, after consulting
the failure with the machine supplier. To replace the fuse, switch off the machine and pull the plug out of the power socket. Open the fuse holder
(picture 1). Picture 2 shows two fuses:

- FuseAis connected to the electrical circuit of the machine.

-Fuse Bis aspare fuse.

Pull both fuses out of the holder (picture 3). Insert fuse B in place of fuse Aand close the fuse holder.

Version 24.02
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Documentation

5.1

Spare parts

803522

1

N_—
807094

2
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Art.Nr.

Teilname / Name / Nazwa czesci

Symbol

75012 Elektronik / Electronic module / Sterownik ROM PRE7 MAT1.JAB.000096
75013 Elektronik / Electronic module / Sterownik ROM PRE7 Standby MAT1.JAB.000098
74931 Netzteil / Power Supply / Zasilacz MAT1.POZ.001169
807055 Schrittmotor / Stepper motor / Silnik krokowy MAT1.POZ.001172
803522 Riemen / Belt / Pas stalowy 10 T5 1645 PRE803522
75014 LED-Kontrollleuchte / LED indicator light / Lampka sygnalizacyjna LED MAT1.POZ.001307
75015 Taste / Switch / Przycisk ON-OFF MAT1.POZ.001387
75016 Touch Display - komplett / Display - set / Wyswietlacz dotykowy kompletny do PRE 5/ MAX  PRA.TEX.000264
75017 Kapazitiver Sensor / capacitive sensor / Czujnik pojemno$ciowy ROM PRE7 (START-STOP) MAT1.JAB.000099
USB-Anschlusskabel / USB cable / Kabel USB MAT1.POZ.001389
75018 USB-Kabelhalterung / USB cable holder / Uchwyt na kabel USB PRA.TEX.000270
75019 Tankbehélter / Tank / Zbiornik 10L + ztagczka PUL-08 + filtr do PRE5 / MAX PRA.TEX.000265
70555 Filter / Filter / Filtr PRE807094
75020 Tankbehélter / Tank / Zbiornik 5L + ztgczka PUL-08+ filtr do PRE 5 / MAX PRA.TEX.000266
75021 Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztagczka PUL-08 MAT2.BIB.000220
803524 Verbindungsstick / Connecting piece / Ztgczka PUL-06 MAT2.P0O.000696
807016 Tankbehélter / Tank / Zbiornik 5L + ztgczka PUL-06 + filtr PRE807016
70542 Filter / Filter / Filtr MAT1.POZ.001418
74909 Kabel / Cable / Przewdd U-06040-BK dt. 6m PRE807019
70003 Verbindungsstick / Connecting piece / Ztgczka PT-06-01 MAT2.P0O.001262
75022 Leitung / Tube / Przewdd fi 8 mm 3m PRA.TEX.000271
74916 Stecker / Plug / Wtyczka 12V MAT2.P0O.001054
74912 Verbindungsstick / Connecting piece / Ztgczka PL-06-01 MAT2.P0O.001852
74910 Spule / Coil / Cewka 12V MAT2.P0O.001055
74886 Elektroventil komplett / Electro valve - set / Zawor elektryczny komplet PRE803422
75023 Filter mit Geh&use / Mesh filter with housing / Filtr siatkowy z obudowg do PRE 5/ MAX PRA.TEX.000267
807132 Chromstecker mit Anschluss / T-connector with metal cap / Korek Chrom ze ztgczka PT-06 PRA.UNI.001088
70549 Einsatz fur Filter / Filter mesh insert / Wktad siatkowy do filtra PRE807057
74914 Verbindungsstick / Connecting piece / Ztagczka PUT-06 MAT2.P0O.000655
74966 Pumpe / Pump / Pompa 12V podigczenie 8 mm PRE807100
74904 Pumpe / Pump / Pompa 12V podtgczenie 6 mm PRE807006
75024 Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztgczka PL-08-01 MAT2.BIB.000215
75025 Dreiwegeventil komplett / 3-way valve set / Zawor trojdrozny kompletny do PRE 5/ MAX PRA.TEX.000268
75026 Behalterstand fir Deposit Tank 5L mit Sensor / Waste water tank stand with sensor / PRA.TEX.000269
Stojak z czujnikiem do PRE 5/ MAX
807034 Sensor / Contactor / Kontaktron KA-02 MAT1.TME.000039
72415 Wippchalter griin / Rocker switch green / Przetacznik Rocker zielony MAT1.TME.000020
75027 Mikroschalter / Micro switch / Mikroprzetacznik z dzwignig i rolkg MAT1.TME.000041
75028 Schmelzsicherung / Fuse / Bezpiecznik topikowy 6,3A MAT1.POZ.000039
5.2 Warranty terms and conditions

HSIT9N3
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The machine must be filled with an approved water-based liquid for the pretreatment of textiles. For cleaning the hoses, always use distilled water
(tank 3). Other liquids may damage the pump or other components of the machine. Use PRETREATCcleaner to clean the nozzles and the inside of
the machine. Damages arising due to the use of other liquids are excluded from the warranty.

The PRETREATmaker 5 (MAX) comes with a 12-month warranty. The warranty covers the construction of the machine, mechanical parts,
electronics, drawer with rails, body of the machine, pumps and water hoses.

Electrovalves of the nozzles have a warranty for 6 months.

Consumables such as nozzles, seals and filter elements are excluded from the warranty.
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Wiring diagram

5.3
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5.4 Conformance declaration / CE

CONFORMANCE DECLARATION
nr PRE5/01/24/01

Manufacturer ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10 84 - 240 Reda, Poland hereby declares that the following machine:

PRETREATmaker 5
PRETREATmaker 5 MAX

is compliant with the specifications of the followings EC directives:

Machinery (2006/42/EC)

Low Voltage (2014/35/EU)

EMC (2014/30/EU)

Directive (2011/65/EU) and Directive (2015/863)

used norms and technical specifications:

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN 60204-1:2018-12

PN-EN 61000-6-1:2019-03
PN-EN 61000-6-3:2008/A1:2012
PN-EN ISO 13850:2016-03
PN-EN IEC 6300:2019-01

Applied quality system: testing report / 2024

Reda, 22.01.2024

9

Company owner:
Andrzej Romanik

Manufacturer:

Romanik Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10
84-240 Reda

Polen

Distributor and representative:
Gréner-Schulze GmbH
SarirstralRe 5

12529 Schonefeld

Deutschland
www.groener-schulze.com

Entity authorized to prepare technical documentation and declaration of conformity: ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240
Reda, tel. 58 6780-700, e-mail: sprzedaz@romanik.pl
The technical construction file (TCF) for this product is retained at the above manufacturer’s location.

The manufacturer reserves the right to make constructional and technological changes.
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1.2 Piktogramy ostrzegawcze na maszynie

3
)

ATTENTION! MOVING ELEMENTS

ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY

>

ATTENTION! DANGER

ACHTUNG! GEFAHR
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO

ATTENTION! HOT SURFACE

ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA

1.3 Budowa maszyny

ATTENTION!
HAND CRUSH HAZARD

ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

ATTENTION! HIGH VOLTAGE

ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

Wersja 24.02



Uchwyt

Blat roboczy

Szuflada

Pokrywa przednia

Przycisk START
Wyswietlacz dotykowy
Lampka sygnalizacyjna
Pokrywa boczna ze zbiornikami
Whytgcznik maszyny

10. Pompy

11. Dysze

12. Zawor zbiornik 1 / zbiornik 2
13. Zawor woda / pretreatment
14. Pokrywa gorna

COINOIOAWN =

15. Gniazdo USB do podtgczenia skanera kodéw kreskowych

16. Wylacznik zasilania
17. Przewod zasilajgcy

18. Podtgczenie czujnika zbiornika $ciekowego

19. Stolik (opcja dodatkowa)
20. Zbiornik $ciekowy

21. Podstawa pod zbiornik z czujnikiem

22. Odptyw
21—

14 Dane techniczne
Dane techniczne PRETREATmaker 5 PRETREATmaker 5 MAX
Wymiary maszyny 73 x98 x 52 cm 98 x 96 x 52 cm
Wymiary maszyny do transportu 80 x 98 x 70 cm 98 x 103 x 70 cm
Waga 76 kg 91 kg
Waga do transportu 86 kg 114 kg
Powierzchnia spryskiwania 42 x 60 cm 63 x 63 cm
Diugos¢ wysuniecia szuflady 80 cm 80 cm
Napigcie zasilania 100 - 240 VAC 100 - 240 VAC
Moc 160 W 160 W
Pobér pradu 1,6 A 1,6 A
Cisnienie dysz maks. 5,0 bar maks. 5,0 bar
llos¢ dysz 5 szt. 5 szt.
Gtowny bezpiecznik 6A 6A
Rekomendowany typ dysz TP 800050 TP 950050
Hatas Maszyna generuje hatas mniejszy niz 70dB (A)

1.5 Zastosowanie i przykladowe ustawienia

PRETREATmaker 5 (MAX) to urzadzenie przeznaczone do automatycznego nanoszenia podktadu pod biaty atrament dla nadrukéw DTG.
Tkaning nalezy umiesci¢ na blacie szuflady. Po zamknigciu szuflady i wcisnigciu przycisku START nastgpi nanoszenie podktadu na tkanine.
Naktadanie podktadu odbywa sie bezposrednio nad tkaning. Zbiorniki nalezy napetnia¢ wytacznie ptynem zatwierdzonym przez producenta.
llo§¢ nanoszonego podktadu mozna regulowaé poprzez dostosowanie predkosci karetki, ustawienie pojedynczego lub podwdjnego
spryskiwania, ci$nienie pomp oraz kalibracje. Ustawienia maszyny nalezy dostosowa¢ kazdorazowo do projektu i stosowanych materiatow.
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1.6 Skaner kodow kreskowych

Urzadzenie moze zosta¢ opcjonalnie wyposazone w czytnik kodéw kreskowych. Przy pomocy tego dodatku parametry pracy moga zosta¢
odczytane z kodu i przestane do maszyny bez potrzeby recznej zmiany ustawien na wyswietlaczu.

Z urzadzeniem powinien wspotpracowac kazdy skaner kodow ktéry jest w stanie emulowa¢ klawiature HID. Zostato to przetestowane na
skanerach Zebra LS2208 oraz Honeywell MS3580 QuantumT.

Pretreatmaker 5 obstuguje kody kreskowe przystosowane do maszyny 5 dyszowej (nie dziatajg kody w wersji v1 dla maszyn 4 dyszowych -
Pretreatmaker V).

Obstugiwane wersje kodow kreskowych:

V2 - 14 znakowy - zmiana w poréwnaniu do v1 - (zmiana na obstuge 5 dysz):

- pierwsze dwie cyfry kodu kreskowego oznaczajg wersje (stata warto$¢ 20)

- kolejne dwie cyfry to zapis bitowy stanu 5 dysz (skala od 0 do 31) - 0 dysza wytaczona - 1 dysza wigczona
- kolejne dwie cyfry to poczatek nanoszenia podktadu (w cm)

- kolejne dwie cyfry to diugo$¢ nanoszenia podktadu (w cm)

- kolejne trzy cyfry to predkos¢ karetki (zakres 50% - 150%)

- kolejna cyfra to wyboér wyswietlanej jednostki (1 = cale / 0 = centymetry).

- kolejna cyfra odpowiada za opcje podwdjnego przedruku (1 = wigczony /0 = wytgczony)

- kolejna cyfra oznacza obrdcenie blatu (1 =wigczone / 0 = wytgczone)

v3:- 14 znakowy - zmiana umozliwiajgca ustawienie stanu 4 i 5 dysz

- pierwsza cyfra kodu kreskowego oznacza wersje kodu (stata wartos¢ 3)

-kolejne 3 cyfry s zapisem bitowym czterech i pieciu dysz na 9 bitach (zakres od 0 do 511)
reszta nie zmienia sie w poréwnaniu z v2:

-kolejne 2 cyfry to poczatek nanoszenia podktadu (w cm)

- kolejne 2 cyfry to dlugo$¢ nanoszenia podktadu (w cm)

-kolejne 3 cyfry to predkos¢ karetki (50% - 150%)

- kolejna cyfra oznacza wybor wyswietlanej jednostki (1 = cale / 0 = centymetry).

- kolejna cyfra odpowiada za opcje podwdjnego przedruku (1 = wigczony /0 = wytgczony)
- kolejna cyfra oznacza obrocenie blatu (1 =wt. /0 =wyt.)

v4:- 18 znakowy - (dodanie na koncu kodu czasu pracy obu pras dla PretreatmakerLine)
pierwsze 14 znakow jako w wersji v3 - oprocz zmiany wersjiz3 na 4:

- pierwsza cyfra kodu kreskowego oznacza wersje kodu (stata wartos¢ 3)

- kolejne 3 cyfry oznaczajg bitowy zapis stanu 4 i 5 dysz na 9 bitach (zakres od 0 do 511)
reszta nie zmienia si¢ w poréwnaniu z v2:

- kolejne 2 cyfry to poczatek nanoszenia podktadu (w cm)

- kolejne 2 cyfry to dlugo$¢ nanoszenia podktadu (w cm)

-kolejne 3 cyfry to predkos¢ karetki (50% - 150%)

-kolejna cyfra oznacza wybor wyswietlanejjednostki (1 =cale/0 = centymetry).

- kolejna cyfra odpowiada za opcje podwojnego przedruku (1 =wigczony / 0 = wytgczony)
- kolejna cyfra oznacza obrocenie blatu (1 =wt. /0 =wyt.)

dodatkowo:

- kolejne 2 cyfry to czas wygrzewania prasy 1 w PML (5+15 sek)

- kolejne 2 cyfry to czas wygrzewania prasy 2w PML (5+15 sek)
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1.7 Zabezpieczenia maszyny

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa pracy, urzadzenie PRETREATmaker 5 (MAX) zostato wyposazone w kilka niezaleznych
zabezpieczen

Giéwny bezpiecznik - 6A
Bezpiecznik (6A) znajduje sig w tylnej czesci urzadzenia. W przypadku przecigzenia chroni on maszyne przed uszkodzeniem.
Jezeli bezpiecznik zostat uszkodzony, nalezy go wymieni¢. Instrukcja wymiany bezpiecznika znajduje sig w rozdziale 4.7.

Instalacja12/24 VAC
Wszystkie elementy sterujgce maszyny zasilane sg bezpiecznym napigciem nieprzekraczajgcym 24 VAC. Napigcie 100-240 VAC znajduje sie
wytgcznie w tylnej czesci urzadzenia.

1.8 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Przygotowanie i montaz maszyny

Montaz i przygotowanie maszyny musi sie odbywac pod nadzorem osoby upowaznionej. Ze wzgledu na wage urzgdzenia, jego montaz musi by¢
przeprowadzony przez dwie lub wigcej os6b zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi. Maszyna powinna by¢ ustawiona na
réwnej, powierzchni w pomieszczeniu o statej temperaturze i wilgotnosci. Pomieszczenie, w ktérym bedzie uzytkowane urzadzenie nie moze by¢
zakurzone, kurz bowiem wptywa negatywnie na elementy znajdujgce sie w maszynie. Bardzo wazne! Maszyna moze by¢ podtgczona wytgcznie
do instalacji wyposazonej w urzadzenie ochronne réznicowopradowe, przeciwporazeniowe. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku
przemystowego.

Sprawdzenie maszyny

Po prawidtowej instalacji i montazu maszyny nalezy koniecznie sprawdzi¢ czy urzadzenie dziata poprawnie, nie zostato uszkodzone w czasie
transportu i czy nie ma zadnych niedociggnie¢ w zakresie bezpieczenstwa. Ten test moze by¢ przeprowadzony tylko przez pracodawce badzinng
przez niego upowazniong osobe i ma na celu sprawdzenie poprawnoéci montazu oraz prawidtowosci funkcjonowania maszyny. Pracodawca,
pracownik BHP lub inna wykwalifikowana osoba powinna odnotowac test i sporzgdzi¢ protokot z ogledzin. Jezeli w trakcie ogledzin stwierdzone
zostang uchybienia lub nieprawidtowosci w dziataniu urzadzenia nalezy sporzadzi¢ pisemny protokét z ogledzin i w ciggu 7 dni roboczych
powiadomi¢ o tym producenta lub dostawce. Do momentu wyjasnienia zabrania sie uzywania maszyny.

Informacje i szkolenia

Zgodnie z przepisami BHP pracodawca lub inna przez niego upowazniona osoba zobowigzana jest zapozna¢ pracownika obstugujacego
maszyne z petng instrukcjg obstugi oraz przekaza¢ informacje na temat zagrozen w przypadku niewtasciwego uzytkowania urzgdzenia.
Informacje te musza by¢ przekazane w zrozumiatej, przyjetej w firmie formie. Kazdy uzytkownik zobowigzany jest do bezpiecznego uzytkowania
maszyny, zastosowania sie do zalecen producenta oraz zapoznania si¢ z dodatkowymi zagrozeniami. Uzytkowanie maszyny oznacza, ze
uzytkownik zapoznat sie z instrukcjg oraz jest Swiadomy ewentualnych zagrozen wynikajacych z pracy przy maszynie.

Bezpieczenstwo

W celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa prosimy o doktadne zapoznanie sig z instrukcjg obstugi. Przy maszynie moze pracowacé tylko
jedna osoba. Maszyna musi pozostac¢ pod statym nadzorem osoby obstugujacej przez caty czas pracy, az do momentu jej wytgczenia. W obrebie
pracy maszyny nie moga znajdowac sig osoby postronne. Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do maszyny od strony pulpitu sterowniczego jak
réwniez zapewni¢ swobodne drogi transportu dla materiatéw do druku. Maszyna nie moze by¢ ustawiana w ciggach komunikacyjnych, drzwiach
itp. Podczas nanoszenia podktadu na tkaniny moze wydziela¢ sig¢ nieprzyjemny zapach. Dlatego na stanowisku pracy nalezy sprawdzi¢
konieczno$¢ zastosowania dodatkowej wentylacji. Wydajno$¢ instalacji wentylacyjnych powinna by¢ dobrana indywidualnie w zaleznoéci od
wielkosci pomieszczenia i rodzaju stosowanych substancji. Opary nalezy odprowadza¢ na zewnatrz budynku. Przewody elektryczne zasilajgce
maszyne nalezy umiesci¢ w bezpieczny sposéb, aby nie stanowity zagrozenia dla oséb obstugujgcych maszyne lub przechodzgcych obok niej. W
przypadku uszkodzenia przewodéw zasilajgcych nalezy przerwa¢ prace, wytgczyé maszyne, wyciagna¢ wtyczke zasilajgcg z sieci i
skontaktowa¢ sie z serwisem. Nie wykonywa¢ zadnych napraw we wiasnym zakresie, nie odkreca¢ pokryw w trakcie pracy. Podczas prac
konserwacyjnych wtyczka zasilajgca maszyne musi by¢ wyciggnieta z gniazda zasilajgcego (nie dotyczy czyszczenia elektrozaworu
czyscikiem).

Pozostate ryzyka i zagrozenia

Na maszynie znajduje si¢ kilka ruchomych czesci, ktére moga stanowi¢ zagrozenie. Nie mozna wyeliminowa¢ tych czesci ze wzgledu na
funkcjonalno$¢ maszyny. Moga one doprowadzi¢ do urazu / zakleszczenia palcéw lub dioni. Nalezy pracowaé przy maszynie z rozwaga oraz by¢
czujnym, aby unikng¢ innych niebezpiecznych sytuacji. Operator powinien obstugiwa¢ maszyne zgodnie z zaleceniami producenta, aby unikngé
niepotrzebnych zagrozen. Urzagdzenie spetnia wymagania zasadnicze okreslone w rozporzgdzeniu dla maszyn. Powyzsze zostato opracowane
na podstawie normy PN-EN 12100:2012. Maszyna jest na biezgco aktualizowana oraz modernizowana, aby ulepszy¢ jej prace oraz
bezpieczenstwo. Wszelkie uwagi nalezy kierowac¢ do dostawcy lub producenta.

1.9 Ochrona srodowiska
Opakowanie, w ktérym dostarczone zostanie urzadzenie musi zosta¢ zutylizowane zgodnie z obowigzujgcymi zasadami.

Nie wolno wyrzucaé¢ urzgdzen oznaczonych symbolem razem z odpadami domowymi. Niepotrzebng maszyng mozna odda¢ do

producenta lub zutylizowaé w spos6éb przyjazny dla srodowiska za pomoca odpowiednich systemoéw utylizacji.

2. Czynnosci przygotowawcze

21 Uwagi dotyczace transportu

Maszyna PRETREATmaker 5 (MAX) pakowana jest w folie¢ ochronna, karton i mocowana do palety. Zaraz po otrzymaniu maszyny nalezy
sprawdzié, czy opakowanie jest w dobrym stanie, a urzadzenie nie jest uszkodzone. Jezeli maszyna bedzie w p6zniejszym terminie odsytana do
innego miejsca, nalezy umiescic¢ jg w identyczny sposéb w opakowaniu. Do dalszego transportu urzadzenie musi by¢ wyczyszczone, a zbiorniki
oprdznione.

2.2 Napiecie zasilania 100 - 240 VAC

Urzadzenie PRETREATmaker 5 (MAX) moze by¢ poditgczone do instalacji 100-240 VAC Urzadzenie wyposazone jest we wtyczke. Nalezy
zwréci¢ uwage na to czy gniazdo jest w dobrym stanie i czy podtgczony jest w gniezdzie obwod ochronny.

Bardzo wazne! Maszyna moze by¢ podigczona wytgcznie do instalacji wyposazonej w zabezpieczenie przeciwporazeniowe, réznicowopradowe.
Podtgczenie maszyny do gniazda sieciowego bez dodatkowego uziemienia lub z niesprawnym uziemieniem jest niebezpieczne i moze
doprowadzi¢ do nieszczgsliwego wypadku lub do uszkodzenia maszyny. Uszkodzenia wynikte z nieprawidtowego podtaczenia prowadzg do
utraty gwarancji.
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2.3 Przygotowanie maszyny do pracy i pierwsze uruchomienie maszyny.

Po wyjeciu urzgdzenia z opakowania i ustawieniu go w miejscu docelowym nalezy upewnic sig, ze wszystkie elementy opakowania zostaty wyjete
z wnetrza maszyny. Dysze, przewody zasilajgce, filtry, klucze imbusowe, klucz do filtra na karetce oraz myjka ultradzwiekowa dotgczone sg do
maszyny. Przed podigczeniem urzadzenia do sieci nalezy sprawdzi¢, czy gniazdo elektryczne jest w dobrym stanie i czy kabel ochronny jest
prawidiowo podtgczony.

1. Nie instalowac¢ dysz! (zdjecie 1)

2. Wypetni¢ zbiorniki wodg destylowang (zdjecie 2).

3. Podtgczy¢ zbiornik $ciekowy (zdjecie 3). Przycig¢ wezyk do pozgdanej diugosci tak, aby ptyn swobodnie sptywat do zbiornika. Nie zagina¢
wezyka. Nie robi¢ petli. Nie umieszcza¢ zbiornika powyzej wylotu.

4. Wigczy¢ maszyne (zdjecia 4-5). Ustawi¢ jezyk, lokalizacje, date oraz godzine.

5. Przytrzymac¢ ikong ,woda” przez okoto 10 - 30 sekund. (zdjgcia 6-7). Nastgpnie przytrzymac ikong ,pretreatment” przez okoto 10-30 sek.
Weze powinny by¢ wypetnione woda, bez pecherzykéw powietrza (zdjecie 8). Wcisna¢ ,Gotowe” oraz ,Potwierdz wykonanie” na ekranie.

6. Zainstalowac¢ dysze (zdjecie 9) i nacisna¢ ,Start” na wyswietlaczu (zdjecie 10).

7. Wypetni¢ zbiornik 1 i/lub 2 wczeéniej wymieszanym podktadem (zdjecie 11).

8. Wcisna¢ i przytrzymac¢ symbol pretreatment ,PT” tak dtugo, aby weze wypetnity sig biatym ptynem. Sprawdzi¢ weze na karetce (zdjecie
12). Sprawdzi¢ wzér naktadania podktadu. (zdjgcie 13). Jesli wzdr rozpylania jest prawidtowy, potwierdzi¢ na wyswietlaczu. Maszyna jest
gotowa.

Wskazowka: Jesli jedna z dysz nie dziata prawidtowo, nalezy jg wyja¢ i umiesci¢ w myjce ultradzwigkowej, a nastgpnie wyczysci¢ sprezonym
powietrzem. Do maszyny dotgczona jest jedna zapasowa dysza.
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2.4 Kalibracja

Zaleca sig aby powtarza¢ proces kalibracji co 3 miesigce lub najpézniej po 15.000 przeprowadzonych cykli. Regularna kalibracja pozwala na
utrzymanie odpowiedniej ilosci nanoszonego podktadu. Prawidiowa ilo$¢ nanoszonego podktadu jest rowniez zalezna od regularnego
czyszczenia dysz, filtra przy karetce i pompy.

Aby sprawdzi¢ ilo$¢ nanoszonego podktadu na materiat nalezy przeprowadzi¢ kalibracje.

Aby przeprowadzi¢ kalibracje nalezy wcisng¢ pole ,Predkos¢ / Referencyjna ilo$¢” na wyswietlaczu (zdjecie 1), a nastepnie ,Kalibracja” (zdjecie
2). Do przeprowadzenia kalibracji potrzebne sg: koszulka w rozmiarze L/ XL, waga z doktadnoscig do 1 g oraz komplet nowych dysz. Upewnic sie,
ze w zbiornikach znajduje sie wystarczajgca ilo$¢ ptynu. Nacisng¢ START, a nastepnie:

1. Zainstalowa¢ nowe dysze i nacisng¢ ,Dalej".

2. Ztozy¢ koszulke w kostke i umiesci¢ jg na wadze. Nacisnag¢ ,Dalej”.

3. Wytarowa¢ wage (po zwazeniu koszulki wcisngé przycisk ,tara” na wadze). Nacisng¢ ,dalej”’ na wyswietlaczu.

4. Rozlozy¢ koszulke i umiescic¢ jg w maszynie. Nacisngé ,Dalej/ Natrysk”. Nastgpi nanoszenie podktadu na koszulke.

5. Wyja¢ koszulke zmaszyny, ztozy¢ jg ponownie w kostke i zwazy¢. Nacisng¢ ,Dalej” na wyswietlaczu.

6. Wybrac¢ zwazong ilo$¢ naniesionego podktadu na ekranie wyswietlacza i zatwierdzi¢ przyciskiem ,Dalej” (zdjgcie 3)

7. Wytarowaé ponownie wage z koszulkg z naniesionym podktadem i wcisnag¢ , Dalej”

8. Umiesci¢ koszulke w maszynie i weisngé ,Dalej/ Natrysk” Nastgpi ponowne nanoszenie podktadu

9. Ztozy¢ koszulke w kostke i umiesci¢ jg ponownie na wadze. Wcisna¢ przycisk ,Dalej”

10.Wybra¢ zwazong ilo$¢ naniesionego podktadu na ekranie dotykowym i zatwierdzi¢ przyciskiem ,Dalej”

Proces kalibracji zostat zakonczony.

Nozzle  Spray Mode
65" Automatic

LastGram Calbravon

Please caliorate

3. Praca przy maszynie

3.1 Codzienne uruchamianie maszyny

1. Wigczy¢ maszyne (zdjecia1-2)

2. Zamontowac dysze (zdjecia3-7)

3. Wstrzasna¢ pojemniki z precoatingiem (zdjecie 8). Pojemniki nalezy wstrzgsa¢ codziennie. Filtr w zbiorniku musi by¢ zawsze zanurzony w
cieczy. Nalezy kontrolowac stan ptynéw w zbiornikach. Maszyna jest wyposazona w czujniki kontrolujgce poziom ptynow.

4. Otworzy¢ przednig pokrywe i przeprowadzi¢ test dysz przytrzymujac przycisk woda (zdjecie 9). Jesli wzdr rozpylania jest prawidiowy, nalezy
zamkna¢ przednig pokrywe i wybra¢ opcje ,dobrze” na wyswietlaczu (zdjecie 10). Weze automatycznie napetnia sie ptynem (zdjecie 11). Jesli
wzor rozpylania nie jest prawidtowy, nalezy wybraé opcje ,zle”, a nastgpnie wyczysci¢ dysze postepujac wedtug instrukcji wyswietlanych na
ekranie oraz w rozdziale 4.2.2.

Dysze majg okreslong zywotno$¢. Jesli czyszczenie nie przyniesie pozadanego rezultatu nalezy je wymienic.
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3.2 Ustawienie pola zadruku

1. Aby ustawi¢ szeroko$¢ nanoszonego podktadu nalezy odpowiednio wigczy¢ lub wytaczy¢ dysze 1,2,3,4 lub 5 (zdjecie 1).
2. Aby ustawi¢ dtugo$¢ nanoszonego podktadu, nalezy nacisng¢ pole ,dtugo$¢” (zdjecie 2). Przy pomocy ,+"i ,-” wybra¢ obszar zadruku (zdjecie
3).
3. Aby ustawi¢ poczatek nanoszenia podktadu nalezy nacisng¢ pole ,poczatek” (zdjecie 4) przy pomocy ,+"i,-” wybra¢ od ktérego miejsca ma
rozpocza¢ sig¢ nanoszenie podktadu (zdjecia 4-5).

4. Obszar zadruku mozna rowniez ustawi¢ wtgczajgc lub wytgczajgc poszczegolne strefy (zdjecie 6).

2112.202113:24

3.3 Ustawienie predkosci wozka

Aby zmieni¢ predko$¢ ruchu woézka nalezy nacisngé na pole ,Predkos¢” (zdjecie 1) < Ta funkcja jest aktywna tylko gdy wybrany jest
,standardowy” tryb nanoszenia >. Dostosowac¢ predko$¢ wozka wedtug potrzeb (zdjecie 2) i zapisa¢ nowe ustawienia (zdjecie 3). Zwigkszajgc
predko$¢ wozka, ilos¢ nanoszonego podktadu zmniejszy sig, a zmniejszajgc predkosé wozka, ilos¢ nanoszonego podktadu wzroénie.

Nozzle  Spray Mode Nozzle  Spray Mode.
65° Automatic e 65° Automatic
Please

80" Standard Cancel 80" Standard
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3.4 Podwojny / pojedynczy zadruk

W menu, llo$¢ precoatingu” mozna ustawi¢ pojedynczy lub podwojny zadruk.

W tym celu nalezy nacisng¢ na pole ,Predko$¢” (zdjecie 1) < Ta funkcja jest aktywna tylko gdy
wybrany jest ,standardowy” tryb nanoszenia > nastepnie wybra¢ odpowiednig opcje (zdjecie
2) i zatwierdzi¢ nowe ustawienia (zdjecie 3). Informacja o podwdéjnym/pojedynczym zadruku
widoczna jest na gtéwnym ekranie (zdjecie 4).

Nozzle  Spray Mode

65° Automatic

Nozzle  Spray Mode

65" Automatic o .
Last Gram Calbratio Last Gram Cal)
Please callorate Please callbra

3.5 Ustawienie ci$nienia pomp

80" Standard Cancel

Aby zmieni¢ cisnienie pomp precoatingu nalezy wybra¢ menu (zdjecie 1) a nastgpnie pole ,Ustawienia” (zdjecie 2). Ustawi¢ ci$nienie pompy
(zdjecie 3) i zatwierdzi¢ nowe ustawienia (zdjecie 4). Zmiana ci$nienia wptywa na ksztatt strumienia ptynacego z dysz. Ci$nienie mozna ustawic
w zakresie od -30% do +30%. Zbyt mate cis$nienie moze spowodowa¢ zmniejszenie kata rozpylania, przez co powierzchnia nie bedzie
spryskiwana réwnomiernie. Z kolei zbyt wysokie moze skutkowa¢ nadmiernym rozpyleniem precoatingu na éciankach urzadzenia. Do wyboru sg
dysze o kacie 65° i 80° (PRETREATmaker 5) oraz dysze o kacie 95° (PRETREATmaker 5 MAX). Po kazdej zmianie ci$nienia nalezy
przeprowadzi¢ test.

Direction  Metrics Date/Time 3 Y

Top m

T = © Locaton @ | pump change
) L s Botom incn Cancel

B

Direction  Metrics DateMyN\ [ | Language @
Top e

Location Pump change

Bottom inch Cancel

3.6 Pozycja koszulki

Aby ustawi¢ pozycje koszulki na wy$wietlaczu (poczatek nanoszenia od przodu blatu, lub poczatek nanoszenia od tytu blatu) nalezy wybra¢ menu
(zdjecie 1)ipole ,Ustawienia” (zdjecie 2). Wybra¢ odpowiednig pozycje koszulki (zdjecie 3) i zatwierdzi¢ zmiany (zdjecie 4).

Tl

Date/Time Language (&

Location @ | Pump change

o . S - |
- PMSV1.0b18 Pre7v737 CEE—

LI

Direction  Metrics. Date/Ti Language @

Top m
Location Pump change

Bottom inch Cancel
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3.7 Tryb automatyczny

Aby aktywowa¢ tryb automatyczny nalezy nacisng¢ ikonge ,AUTO” (zdjegcie). Ten tryb umozliwia automatyczne rozpylanie podktadu po
kazdorazowym zamknieciu szuflady. Gdy tryb automatyczny jest wigczony lampka sygnalizacyjna miga na zielono. Aby uruchomi¢ maszyne po
raz pierwszy trybie automatycznym, nalezy jeden raz wcisngé przycisk Start. W przypadku, gdy ktéra$ z pokryw zostanie otwarta, tryb
automatyczny zostanie zdezaktywowany.

3.8 Zapisywanie programoéw za pomocg przyciskow funkcyjnych

Urzadzenie posiada 6 przyciskdw funkcyjnych, ktére moga by¢ uzywane jako pamig¢. Nalezy wybrac¢ jeden program ( ,F1”, ,F2”, F3”, ,F4”, [F5”
lub F6”)izmieni¢ jego ustawienia. Nowe ustawienia zostang automatycznie zapisane.

3.9 Wybér zbiornika

Aby wybra¢ zbiornik z podktadem, ktéry ma byé uzywany, nalezy przetgczy¢ zawoér ,Tank switch” na pozycje ,Tank 1” lub ,Tank 2". Po kazdej
zmianie nalezy przeptuka¢ pompe nowym ptynem przez okoto 20-30 sekund. W tym celu nalezy wcisng¢ i przytrzymac przycisk Pretreatment
przez okoto 20 - 30 sekund.

Tank Switch Pretreatment Pumn Pretreatment Pump

v

R__A Precoating

3.10 Zakonczenie pracy przy maszynie

Maszyne mozna wytaczy¢ na dwa sposoby. Sposéb pierwszy to uzycie przycisku znajdujgcego sig z prawej strony maszyny (zdjecie 1). Sposéb
drugi to wybranie pola ,Wytgczenie” w menu na wy$wietlaczu (zdjecia 2 - 3). Podczas wytgczania maszyny nastgpi automatyczne ptukanie dysz
woda ze zbiornika 3. Postepowa¢ wedtug instrukcji wyswietlanych na ekranie. Wyjg¢ dysze i umiesci¢ je w myjce ultradzwigkowej (rozdziat 4.2).
Urzadzenie nalezy codziennie wytrze¢ do sucha bawetniang szmatkg i usungé wszystkie pozostatosci po ptynie. Nalezy bezwzglednie po
zakonczeniu pracy osuszy¢ szuflade, stot oraz wnetrze maszyny. Wigcej szczegotow znajduje sie w rozdziale 4.1.

nm = (&)

B
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4. Konserwacja i wymiana czesci

4.1 Konserwacja wnetrza maszyny

Po zakonczonej pracy nalezy wysuszy¢ wnetrze maszyny miekkg, bawetniang $ciereczkg (zdjecia 1 - 2). Nalezy osuszy¢ szuflade, stét oraz
wewnetrzne $cianki urzadzenia. Usuwaé zawsze wszystkie pozostatosci po ptynie. Wyczysci¢ prowadnice wozka oraz teflonowy woézek
uzywajac $rodka smarujgco-pielegnacyjnego w sprayu (np. WD 40) (zdjecie 3). Aby wyczysci¢ prowadnice wozka oraz teflonowy wozek nalezy
odkreci¢ i zdja¢ pokrywy (zdjecia 4-5). Po wyczyszczeniu prowadnic oraz teflonowego wézka nalezy z powrotem zamontowac i przykrecic¢
pokrywy. Nalezy pamigtac, aby prowadnice, po ktérych porusza sie szuflada byly zawsze nattuszczone. Prowadnice nie moga pozosta¢ suche.
Prowadnice nalezyﬁwrowaé tluszczem odpornym na wode uzywajgc pedzla 1zd'scie 6).

N

4.2 Instrukcja wymiany, czyszczenia i przechowywania dysz

4.2.1 Wymiana dysz:

1) Otworzy¢ pokrywe (zdjegcie 1).

2) Wykreci¢ kotpak z dyszg i go zdja¢ (zdjecie 2).

3) Zatozy¢ nowe dysze. Wiecej informacji znajduje sie w rozdziale 3.1.

4.2.2 Czyszczenie dysz:

1) Dysze mozna czysci¢ w ultradzwigkowej myjce SCHULZE (zdjecie 3).

2) Do czyszczenia dysz nalezy bezwzglednie stosowac ptyn PRETREATcleaner.

3) Uzupetni¢ myjke ultradzwiekowg ptynem PRETREATcleaner do gérnej granicy.

4)Wiozy¢ do niej zabrudzone dysze,

5) Wigczy¢ myjke. Postepowac wedtug instrukcji dotgczonej do myjki ultradzwiekowej SCHULZE.

6) Wyjac dysze i przeptuka¢ wodg. Na dyszach nie powinny zosta¢ zadne pozostatosci ptynu czyszczacego.

7) Zamontowac dysze z powrotem w urzadzeniu. Wiecej informacji znajduije sie w instrukcji myjki ultradzwiekowej SCHULZE.

4.2.3 Przechowywanie dysz:

Do przechowywania dysz nalezy uzywa¢ wytgcznie myjki ultradzwigkowej SCHULZE wypetnionej ptynem PRETREATcleaner. Nie wolno
przechowywac¢ dysz na sucho ani pozostawia¢ ich w urzgdzeniu PRETREATmaker. Nalezy wymienia¢ ptyn czyszczacy w myjce ultradzwigkowej
w regularnych odstepach czasu (minimum raz w tygodniu). Wigcej informacji znajduje sie w instrukcji myjki ultradzwiekowej SCHULZE.

o= | Il IO

4.3 Konserwacja

Maszyna przypomina o koniecznoséci przeprowadzania nastgpujgcych prac konserwacyjnych:
Czyszczenie pompy (co 25 dni)

Wymiana filtrow w zbiornikach (co 70 dni)

Czyszczenie filtra w karetce (co 90 dni)

W menu ,konserwacja” mozna $ledzi¢ paski
postepu wskazujgce ile czasu zostato do
kolejnej wymiany filtrow, czyszczenia pompy i
czyszczenia filtra w karetce (zdjecia 1-2)

Gdy konieczne bedzie przeprowadzenie ktorej$
z powyzszych czynnosci, na ekranie wyswietli
sie odpowiedni komunikat.

Pump Cleaning Pump Cleaning

Tank Filter Change Tank Filter Change

Carriage Filter Cleaning Carriage Filter Cleaning

(R NOR ROR KC)

Machine Cleaning = Machine Cleaning

Nozzle Cleaning

Nozzle Cleaning
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4.4 Czyszczenie pomp

Aby wyczysci¢ pompy oraz weze urzgdzenia nalezy wcisng¢ przycisk ,menu” (zdjecie 1). Wybra¢ pole ,konserwacja” (zdjecie 2), a nastgpnie
przycisk ,czyszczenie pomp”(zdjgcie 3). Postepowac wedtug instrukcji pokazywanych na wyswietlaczu.

Pump Cleaning

(]

Tank Filter Change

Carriage Filter Cleaning

Machine Cleaning

Shutdown

Nozzle Cleaning

1 = (&

Barcode Logfile Service e
PMSV1.0018 Pre7v737

4.5 Instrukcja wymiany filtra

W przypadku, gdy precoating badz woda nie bedg ptynnie leciaty do dysz nalezy sprawdzi¢ filtr i w razie potrzeby go wymieni¢. W tym celu nalezy
otworzy¢ boczng pokrywe urzadzenia. Filtry znajdujg sie w zbiornikach z ciecza (zdjecie 1). Ze zbiornika wyciggna¢ dozownik (zdjecie 2) i
wymienic filtr (zdjecie 3).

=

0

[istiled |
[rconed] ]

2 3

-

4.6 Filtr na karetce

Maszyna jest wyposazona w filtr znajdujacy sie na karetce, ktéry nalezy czysci¢ w regularnych odstepach czasu.

4.7 Instrukcja wymiany bezpiecznika gtéwnego

Jezeli maszyna po wigczeniu nie dziata, wtgcznik gtéwny Swieci sie, a wyswietlacz nie pokazuje zadnych wartosci, nalezy sprawdzi¢ gtowny
bezpiecznik. Bezpiecznik gtéwny (6 A) znajduje sie z tylu maszyny. Wymiana bezpiecznika gtéwnego musi by¢ przeprowadzona przez osobe
uprawniong, po uzgodnieniu awarii zdostawcg urzadzenia. Aby wymieni¢ bezpiecznik nalezy wytaczy¢ maszyne i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego. Nastepnie otworzy¢ uchwyt, w ktérym znajdujg sie bezpieczniki (zdjecie 1). Na zdjeciu 2 pokazane zostaty dwa bezpieczniki:

- Bezpiecznik Ajest podtgczony do obwodu elektrycznego maszyny.

- Bezpiecznik B jest zapasowy.

Wyciggna¢ oba bezpieczniki z uchwytu (zdjecie 3). Wiozy¢ bezpiecznik B w miejsce bezpiecznika Ai ponownie zamkngé uchwyt bezpiecznika.
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Dokumentacja

5.1

Spis czesci wymiennych

803522

1

N_—
807094

2
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807025

2

e
807019

807027

807026 |

801809

XXXX12

o

A

807006

k 807025

L
®

XXXX17]

XXXX18]
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Art.Nr.
75012
75013
74931
807055
803522
75014
75015
75016
75017

75018
75019
70555
75020
75021
803524
807016
70542
74909
70003
75022
74916
74912
74910
74886
75023
807132
70549
74914
74966
74904
75024
75025
75026

807034
72415
75027
75028

5.2

Teilname / Name / Nazwa czesci

Elektronik / Electronic module / Sterownik ROM PRE7

Elektronik / Electronic module / Sterownik ROM PRE7 Standby

Netzteil / Power Supply / Zasilacz

Schrittmotor / Stepper motor / Silnik krokowy

Riemen / Belt / Pas stalowy 10 T5 1645

LED-Kontrollleuchte / LED indicator light / Lampka sygnalizacyjna LED

Taste / Switch / Przycisk ON-OFF

Touch Display - komplett / Display - set / Wyswietlacz dotykowy kompletny do PRE 5/ MAX
Kapazitiver Sensor / capacitive sensor / Czujnik pojemno$ciowy ROM PRE7 (START-STOP)
USB-Anschlusskabel / USB cable / Kabel USB

USB-Kabelhalterung / USB cable holder / Uchwyt na kabel USB

Tankbehélter / Tank / Zbiornik 10L + ztgczka PUL-08 + filtr do PRES / MAX

Filter / Filter / Filtr

Tankbehalter / Tank / Zbiornik 5L + ztgczka PUL-08+ filtr do PRE 5 / MAX
Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztgczka PUL-08

Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztagczka PUL-06

Tankbehalter / Tank / Zbiornik 5L + ztgczka PUL-06 + filtr

Filter / Filter / Filtr

Kabel / Cable / Przewéd U-06040-BK dt. 6m

Verbindungsstick / Connecting piece / Ztgczka PT-06-01

Leitung / Tube / Przewdd fi 8 mm 3m

Stecker / Plug / Wtyczka 12V

Verbindungsstick / Connecting piece / Ztgczka PL-06-01

Spule / Coil / Cewka 12V

Elektroventil komplett / Electro valve - set / Zawor elektryczny komplet

Filter mit Geh&use / Mesh filter with housing / Filtr siatkowy z obudowg do PRE 5/ MAX
Chromstecker mit Anschluss / T-connector with metal cap / Korek Chrom ze ztgczkg PT-06
Einsatz fur Filter / Filter mesh insert / Wktad siatkowy do filtra

Verbindungsstick / Connecting piece / Ztagczka PUT-06

Pumpe / Pump / Pompa 12V podigczenie 8 mm

Pumpe / Pump / Pompa 12V podtgczenie 6 mm

Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztgczka PL-08-01

Dreiwegeventil komplett / 3-way valve set / Zawor trojdrozny kompletny do PRE 5/ MAX
Behalterstand fir Deposit Tank 5L mit Sensor / Waste water tank stand with sensor /
Stojak z czujnikiem do PRE 5/ MAX

Sensor / Contactor / Kontaktron KA-02

Wippchalter griin / Rocker switch green / Przetgcznik Rocker zielony

Mikroschalter / Micro switch / Mikroprzetacznik z dzwignig i rolkg

Schmelzsicherung / Fuse / Bezpiecznik topikowy 6,3A

Warunki gwarancji

Symbol
MAT1.JAB.000096
MAT1.JAB.000098
MAT1.POZ.001169
MAT1.POZ.001172
PRE803522
MAT1.POZ.001307
MAT1.POZ.001387
PRA.TEX.000264
MAT1.JAB.000099
MAT1.POZ.001389
PRA.TEX.000270
PRA.TEX.000265
PRE807094
PRA.TEX.000266
MAT2.BIB.000220
MAT2.P0O.000696
PRE807016
MAT1.POZ.001418
PRE807019
MAT2.P0O.001262
PRA.TEX.000271
MAT2.P0O.001054
MAT2.PO.001852
MAT2.P0O.001055
PRE803422
PRA.TEX.000267
PRA.UNI.001088
PRE807057
MAT2.P0O.000655
PRES807100
PRE807006
MAT2.BIB.000215
PRA.TEX.000268
PRA.TEX.000269

MAT1.TME.000039
MAT1.TME.000020
MAT1.TME.000041
MAT1.POZ.000039

W urzadzeniu nalezy uzywac¢ wytgcznie zatwierdzonego ptynu gruntujgcego do tkanin, na bazie wody, dla drukarek DTG. Do czyszczenia wezy
nalezy wytacznie uzywaé¢ wody destylowanej (Zbiornik 3). Uzywanie innych ptynéw moze spowodowa¢ uszkodzenie pomp lub innych
podzespotéw urzadzenia. Do czyszczenia dysz i wnetrza maszyny nalezy uzywa¢ $rodka czyszczacego PRETREATcleaner. Uszkodzenia
spowodowane uzyciem innych ptynéw nie sg objete gwarancja.
Na urzadzenie PRETREATmaker 5 (MAX) udzielana jest gwarancja trwajgca 12 miesigcy. Gwarancja obejmuje konstrukcje maszyny, elementy
mechaniczne, elektronike, elementy szuflady wraz z prowadnicami, obudowe, pompy oraz przewody.
Elektrozawory dysz sg objete 6-miesigczng gwarancja.

Materiaty eksploatacyjne, takie jak dysze, uszczelki oraz filtry nie podlegajg gwarancji.
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Schemat polaczen
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5.4 Deklaracja zgodnosci / CE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
nr PRE5/01/24/01

Producent ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10 84 - 240 Reda, Polska stwierdza, ze produkt:

PRETREATmaker 5
PRETREATmaker 5 MAX

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami:

Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE)

Dyrektywa niskonapigciowa (2014/35/UE)

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC (2014/30/UE)
Dyrektywa (2011/65/EU) i Dyrektywa (2015/863)

Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:
PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN 60204-1:2018-12

PN-EN 61000-6-1:2019-03

PN-EN 61000-6-3:2008/A1:2012

PN-EN ISO 13850:2016-03

PN-EN IEC 6300:2019-01

Zastosowano system jakosci: testing report / 2024

Reda, dnia 22.01.2024 r.

9

Wiasciciel firmy
Andrzej Romanik

Podmiot upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej oraz deklaracji zgodnosci: ROMANIK Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail: sprzedaz@romanik.pl .
Dokumentacja techniczna (TCF) dla tego wyrobu jest przechowywana w podanej wyzej siedzibie producenta.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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